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NTRODUCCION

odos los objetos cerdmicos que se utilizan en la vida cotidiana estan rea-

lizados de dos maneras: a mano o con moldes. Con el primer sistema se
oduce una pieza dnica; mientras que con el meldeado pueden chrenerse de
10 a muchos ejemplares,
La técnica del moldeado se conoce, casi, desde el momento en que s¢ empieza
modelar la arcilla, puesto que los alfareros urilizaban formas que [a naturale-
les proporcionaba, asi como otros objetos que realizaban ellos mismos, coma
s cestos, en los que estampaban Ja arcilla, de modo que ésta adguiria su forma.
Es ficil imaginar ¢! siguiente paso; aprovechar algunas piezas bizcochadas,
tas o rajadas, que no tenfan utilidad v én cuyo interior volvieron a repetir el
oceso usado anteriormente. La dureza de la arcilla cocida les permitic traba-
r con mds rapidez, a la ver que ohservaron que al aplicarla, ésta se endurecia
e separaba del contenedor en que estaba, Habian inventado el molde de te-
acota, que fue urilizado en muchas civilizaciones, como la mesopotdmica,
ipcia, griega, romana, china, drabe v precolombinas,
El veso, que al principic fue usado como revestimiento de paredes, empezd a
arse en Epipto como material para moldes de rostros v otras parres del cuer-
, asi como para esculturas. También los griegos Lo utilizaron para la realiza-
on de esculturas v s tarde para reproducirlas.
Los romanos realizaron con €l mdscaras mortuorias. Pero la caida del T
» Romano parece que supuso el desuso de estas téenicas v del marerial, que
surgic en el siglo xv, con el escultor Andrea del Verrocchio (1435-1488),
e La vuelve aurilizar para sacar moldes de partes del cuerpo, los cuales, des-
s de llenarlos, le servian como medelos,
La urilizacion de la arcilla bizcochada y del veso, como materiales para la
mfeccion de los moldes, es logica, teniendo en cuenta que ambos absorben
humedad de la arcilla, endureciéndala.

De la misma manera que ¢l descubrimiento del tormo ofrecié al alfarero ks
oportunidad de producir mids piezas en menos tiempo, también sucedid lo mis-
o con los moldes.

El moldeado ofrece un amplio abanico de posibilidades al ceramista que
debe trabajar con obra seriada, si quiere comercializar su obra, va que la pro-
duccidn de piezas en serie, utilizando moldes, permite ofrecerlas a precios mas
econdmicos que si estuviesen hechas a mano, debido al menor dempo de rea-
lizacicn.

Con los moldes, y en especial con los de colada, se fabrican todas las ceré-
micas que se usan cotidianamente: las vajillas, juegos de café o de té, jarmones,
esculruras, elementos decomarivos v rambién el material sanitario,

En el rabajo individual, los ceramistas normalmente utilizamos piezas biz-
cochadas y también otros objetos, de diferentes materiales, que sirven de mol-
de v que a lo largo de esta coleceidn he mostrado. Todos estos objeros silo
sirven como maoldes de prensado.

En este libro he queride dar una idea del proceso de los diferentes moldes,
perdido, de prensado y de colada, usades tradicionalmente en el quehacer ce-
ramico ¥ que se amplia en otro de mis libros: La cevdmica (1994), publicado
pot la misma editorial.

El conocimiento de las técnicas del moldeado es muy dril. Pero nadie se
debe engafiar con la dificultad que conlleva la realizacidn de los moldes, pues-
to que la preparacion y producciin de los mismos corresponde a un oficio
concreto: el de moldeador,

Al lector, ceramista profesional o principiante, espera haberle ayudado con
estos ejercicios, alpunos de ellos muy complejos, Es importante ver mds alld de
los mismos, de modo que cada uno sugiera muchas otras posibilidades. A todos
ellos mis mejores deseos.

Joaguim-Manuel Chavarria Climens
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CLASES DE MOLDES

"

I molde es el negativode la
pieza 0 el modelo que se quie-
re reproducir. Los moldes se
¢fectiian en yeso, material
linen para reproducir piezas
€f pastas ceramicas, ¥ para
ello se wrilizan habitualmente
tres ripos: moldes perdidos,
de prensado y de colada.

1= |

Molde perdido

Con el molde perdido se con-
sigue una sola pieza, por lo
general de yeso. Estos moldes
formados por una o varias
piezas, sepiin la complejidad
del modelo, se logran por lo
comin sobre un prototipo
modelado con cualquier pas-
ta cerdmica, pero tamhién
pueden obtenerse sobre oteos
materiales. Hecho el molde,
s1 el modelo es de pasta cerd-
mica. €5ra se extrae con el
vaciador. Seguidamente, se
limpia el interior del molde
¥ s¢ impermeahiliza con ja-
bon; llendndolo a continua-
cidn con veso. Se espera a
que éste fragiie y con cuida-
do de no estropear la pieza se
empieza a romper el molde.
Esta pieza, convenientemen-
te limpia ¢ impermeabiliza-
da. se utiliza como modela
parz la obrencidn de los mal-
des de prensado o de colada,

Molde de prensado

El molde de prensado es aquel
en gue se aplica la pasta ce-
ramica mediante pellizeos,
rollos, tiras o placas, presio-
nandola con los dedos o con

unia esponja, de manera que
se adapte perfectamente a ¢l
v procurando que el grosor
de la cerdmica sea uniforme,
Estos moldes pueden formar-
SE COTLUNA O VATias partes, se-
pitn ¢l modelo. En este caso,
se estampa la pasta en cada
parte, se recorta ¢l producto
sobrante y con un punzén se
rayan las uniones; seguida-
mente, se untan con bar-
botina (de la mista pasta).
Diespués se cierra el molde y
se repasa la juntura intetior,
dejando que la pieza aleance
una cierta dureza antes de
abrirla.

Una vez se ha abierto el
molde, se quitan las rebabas
que se hubieran formado, se
cose la junta exterior y con
un rollo de la misma pasta se
sella y se hacen los retoques
necesarios, quedando la pie-
za terminada y en proceso de
secado.

En este grupo de moldes
se encuentran los de rerra-
cota, La pasta cerdmica biz-

cochada sustituye en este
caso al yeso, cuya porosidad
es parecida. Con bastante fre-
cuenc ia. |.l'.'.'5 Ceramiscas usa-
mos boles, platos y otras
formas abiertas de terracota,
que sirven de moldes, en los
qué LSEAMpamaos o presiona-
mos la pasta cerdmica para
ohtener otras piezas,
Actualmente, estos mol-
des se usan poco, pues es mis
prictico prepararlos con yeso.
Mo obstanre, son muy atiles
para aquellos ceramistas que
trabajan con pastas egipcias,
puesto que los materiales al-
calinos que contienen no
afectan a la pasta bizcochada,
mientras gue destruyen los
moldes tradicionales de yeso,

Molde de colada

Los moldes de colada son los
que, para reproducir las pie-
zas, ¢ |lenan de pasta ceri-
mica en estado liquido. Por
lo general, estos moldes, se

hﬂC'ﬁl'l CONL Varias parees; an-
tes de llenarlos, se ata todo
AU CONrorme Con uha Cuﬁl'd&
para que la presion ejercida
por la pasta en su incerior no
pueda abrirlo, La barhotina
o pasta de colada llena por
completo el volumen inter-
no del molde; entonces el
yeso absorbe parte del agua
de la barhoting v la pasta que
estd en contacto con la pa-
red del molde se endurece, a
la vez que se va formando el
grosor. Cuando el espesor es
el deseado, se vacia la barbo-
tina del molde; para ello, éste
se invierte, dejando que la
barbotina se ecscurra, Se
mantiene en esta posicion
entre 13 v 30 minutos, des-
pués se deja verticalmente
unas dos horas. En este pe-
rivdo la picza habrd adquiri-
do la dureza suficiente para
manipularla y, por lo tanto,
sacarla del molde, Mo obs-
tante, antes de iniciar el pro-
ceso de desmoldeado, conviene
tocar la pasta, para compro-
bar la dureza real de la mis-
ma. 5i al abrir el molde, se
nota cierta Tesistencia, agué-

mis; pues si s¢ intenta abs
en estas condiciones se rom-
perd la pieza. Una ves sc ha
extraido la pieza, se repasan
las junturas de la misma, pro-
ducidas por el molde. Esta
operacion puede hacerse
cuando b picza alcanza b de-
reza de cuero, estd seca ¢ in-
cluso después de bizcochads

Una variante de estos mol-
des son los llamados maldes
de espesor, que reproducen
pequefias piczas como asas,
auniue también pueden ob-
tenerse ofras mds prandes,
como tazas, platos, bandejas.
erc. Estos moldes se llenan
por completo con la pasta
de colada que se manriene
dentro del molde hasta que
el yeso ha absorbido el agus
de la pasta. Durante el le-
nado, la absorcidn del yeso
atrae [a pasta hacia las pare-
des, haciendo bajar el nivel
de la papilla, por lo que ha de
mantenerse el nivel de la pas-
ta hasta ohservar que se esta-
biliza. Estos moldes deben
tener dos agujeros: uno de co-
lada v otro de salida del aire.




S de moldear es el ma-

el que se utiliza para la
feccion de moldes, éste
wbciene a partir del yeso
calcinacion.
L= piedra de yeso o aljez
== compussto por sulfato
ezl (CaS0,), combina-
de la cal con 4cido sul-
{H.530,), y s¢ encuentra

2 o estratos en las par-
: Hﬂp:nurtb de los terrenos
- secendarics v también en los
Sescianios, formando depdsi-
‘= me=clado con arcillas y
e s
El principal componente
- =l ves0 25 el sulfato cdleico
Bdrarado (CaSO,. ZH,0).
Despuds de triturado, el yeso
% calienta en un horno cilin-
o giratorio a 160 °C; du-
Cmmmee la coccidn pierde mds
& Iz mitad del agua, con lo
‘e se transforma en un pol-
wo mestable semihidrarado.

G250, ZHO + calor a
880 °C = CaSO,. ', H,O

Es a partir de este momen-
2 cusndo el yeso adquiere la
peopiedad de absorber el agua
e ha perdido en la coccisn
¥ e solidificarse.
=50, [HO+1Y,HO
=50, 2H,O

Hay dos tipos de yesos:
2ita v bera. El alfa se obtie-
=¢ calcinando el yeso en
sma armdsfera saturada de
wapor de agua, sin agitacidn.
Eszos yesos tienen una gran
Sensidad, dureza v muy poca
shsorcidn. Se mezclan con
azua (1.000 g de yeso por
200 ¢l de agua). Se utilizan
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para modelos muy detalla-
dos, sobre los que después
se realizardn los moldes, de-
bido a que permiten un aca-
bado perfecto; no se emples
para hacer moldes.

El yeso beta es el que se
utiliza para la confeccidn de
moldes, en especial por su
gran absorcidn. Por lo gene-
ral, se mezela en una pro-
porcidn de 100 g de yeso por
80 ¢l de agua.

Preparacion del yeso

La preparacién del yeso dehe
efectuarse con mucho cuida-
dﬂ Voes NECesario tener en
cuenta las siguientes condi-
clones:

a) La proporcidn de yesofapua
la recomienda el fabricante,
aunque generalmente se pue-
den usar las sipuientes canri-
dades:

* Moldes muy compactos:
62 g de veso por 38 ¢l de

Bgl_l,a.

* Moldes normales: 53 g de
veso por 43 ¢l de agua,

* Moldes porosos: 50 g de
yeso por 50 ¢l de agua.

k) Usar recipientes y agua
limpios.

c) Primero se vierte el agua
en el recipiente y después el
yeso,

d} El yeso se echa espolvo-
redndolo con las manos, po-
niendo atencién en que no
se produzean grumos al caer
en el apua.

el La masa se remueve cui-
dadosamente, deshaciendo
los grumos no disueltos v sa-

cando del recipiente las po-
sibles impurezas que hayan
caido en €l durante el rami-

1 El principiante puede pesar el yeso en la ha]ama v medir el agua
oo una probeta graduada.

2. Cuandi se adquiera un poco de préicrica se hace intuitivamenee,

con resultades savisfactorios.

zado. Mo s¢ afiade mds peso
ni agua a la mexcla.

f} A pesar del cuidado en ==
preparacion, la masa ben des
|leida y removida puede con-
tener hurhujas de 2= en ==
inrerior; éstas se climines
golpeando o hariendo v
las paredes del recipiente.

g) El veso debe echarse en el
encofrado después de habes
lo removido, procurando gue
no haya grumes sin disolves
ni burbujas de aire.

h) Munca debe vactamse & w0
directamente sobre ol mo-
delo, para evirar que gueden
atrapadas burbujas de ame.

i} En el vertido se ha de pro-
curar que la mezcla entre en
¢l encofrado con suswdad sn
borbotones, que podrin peo-
ducir més burbujas Hesase
VETEerd pOr Ina esqung &
modo que vava lenando =
encofrado v cubriendo o mo-
delo hasta la aloers peecsss
dejando que fraste v s enfre
antes de su manipulaciin

13 masa resulrante de ka
mezcla del yeso y el ames pasa
de un estado fluide a oo
denso, endureciéndose entre
10 ¥ 30 minutos, dependien-
do del tipo de yeso gue =
haya utilizada.

Duranite ¢ frenmdo of veso
desprende calor (rescciém
exotérmica) v se dilata, enme
un 1 y un 4 por mil, adsp-
tindose perfecta y fielmente
a la forma del modelo.



3. Para preparar el veso, se vierte agua en un recipiente v a
conrinuacién se espolvorea lencamente el yeso para que se empape
mientras cae hacia el fondao.

. 3¢ ha de procurar que el yeso caiga verticalmente, en el mismo
itie, hasta que se forma una pequedia isla (que sobresalga del agua
urnes 3 0 4 e, Bn dos o tres minutos, la isla se disuelve, y se deja
reposar el yeso otros tres minucos antes de empezar a removerlo con la
mana, cubierta com un guante de goma, siempre en el mismo sentido;
procerando no introducir aire, que produciria burbujas en la mezcla,

Secado

El molde sdlo puede usarse si
estd seco. El tiempo de secado
dependers de la remperatura
ambiental, de la humedad y
de su volumen, por lo que
los moldes pequetios se seca-
rin més rapido que los gran-
des. El tiempo de secado dura
varios dias en un ambiente
seco, pero el proceso pueds
acortarse calentando el mol-
de entre los 50-60 °C. No
debe pasarse de esta tempera-
tura, ya que un calor excesivo
lo deshidrataria, se volveria
quebradizo v, por tanto, in-
servible, El ventilador es un
aparato que acelera el seca-
do v no perjudica al molde.

Defectos v correcciones
Cuando no se prepara bien
la mezcla de los componen-
tes que forman el molde o
cuando se utilizan yesos de
distintas calidades, himedos,
envejecidos v con impurezas,
se¢ producen defectos en el
molde.

Las proporciones del agua
y del yeso deben estar ajusta-

das, pues un elevado volu- ﬁ

men de agua hace que el
molde quede blando v de-
masiado poroso v un exceso
de yeso lo endurece, per-
diendo porosidad.

Si la superficie del mol-
de presenta pequefios agu-
jeros, éstos son debidos a
burbujas de aire apresado
en el moemento de verter el
veso muy ripidamente v a
gran alwura, Estas burbujas
forman poros que aumern-
tan la absorcidn del molde,
dindole mener duracian,

Si se vierte el yeso cuan-

do estd muy espeso, &ste pue-
de que no llegue a cubrir el

modelo en su totalidad, pro-
duciendo hueces. En tal caso
se habrd de repetir esta parte
del molde.

La aparicidn de pincha-
205 en el interior del molde
indica que éste se ha desgas-
tado por el uso. Esto ocurre,
por lo general, en los moldes
de colada, debido a que el si-
licare v el carbonato sodico,
empleados en la preparacién
de la pasta, atacan los mol-
des. En este caso, algunas ve-
ces alin pueden aprovecharse
utilizindolos como moldes
de prensado.

en las partici
las llaves, procurando gue
todas se ada rriects

mente. Si se
tos en algu

va; asi e 3
cada una de las picsss repen-
ducidas.

sario a

pueden deformarse La de
formacitn es mavor
mds prandes sean
del molde

Tambi
achafls




Desmoldeantes

Fara evitar que dos superfi-
cies de yeso se peguen es ne-
cesario impermeabilizarlas.
Fara ello se utiliza jabdn
Slando potdsico, que se pre-
para diluyendo en agua muy
calients (mejor hirviendo)
200 g de jabén pordsico por
1000 cl de agua. Con esta
proporcidn se consigue que la
deolucion tenga la densidad
adecuada, algo espesa, pero
no demasiado, que poded re-
Saparse zfiadiéndole apua.

Se aplica directamente
sobre las partes del molde y
del modelo (si es de yeso)
aue deben entrar en contac-
0. En este caso tanto el mol-
de como ¢l modelo estardn
himedos.

El jabién se aplica con un
pincel o una brocha, depen-
diendo de la superficie que
Bava que enjabonar, cubrien-
do totalmente las partes; se
forma abundante espuma, que
después se retira con el mis-
mo urensilio; la zona queda
enjabonada, tersa v brillante.

Sobre modelos de arcilla o
de cualquier pasta cerdmica
recién modelada o en dureza
de cuero no se aplica jabdn,
puesto que el yeso no se pega
a ellos. Pero si el modelo rea-
lizado con estos materiales
£30d SEC0, ¢f NEeCesario enja-
bonarlo para evitar que el
modelo absorha parte del
acua del yeso del molde, pre-
cisamente, la que estd en
contacto con él, con lo que

odria estropearse el molde
y también el modelo. Para
sacar el modelo seco del mol-
de, =2 sumerge date, despuds de
su fraguado, en un recipiente
comn agua y se espera a que la
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arcilla o pasta cerdmica se
reblandezca.

En ningiin caso se enja-
bonardn los interiores de
los moldes de prensado o de
colada, puesto que queda-
rian impermeabilizados; los
moldes perdidos si se enja-
bonan.

El jabdén sirve perfecta-
mente sobre materiales no
porosos (metales, pldsticos,
vidrio, etc.). Antes de hacer
el molde sobre modelos de te-
fracora es conveniente dejar
la piera en remojo. El agua
penetrard a través de los po-
ros saturando la pieza; des-
pués se enjahonard.

Para moldear otros ma-
teriales, como yeso seco y
madera, ANCES €3 NECESATIo
utilizar un producto que se-
lle los poros, como la goma
laca, que se disuelve con al-

cohol de 96° (rambién sirve
el alcohol de que
proporcidn de 125
goma laca por 1.000cl de sl
cohol. Hay que aplics
rias capas (30 6). e

_...:Ei

te. La superficie impers
bilizada con goma laca debe
quedar muy lisa v bnll
A continuacidn, se enj
nard siguiendo el proceso ex-
plicado anteriormente.

AN

7. Se calienta el azua en wn

homille hasta alcanzsr ol pat
de ebullicién. En un
recipiente, de vidno o de

plistico, en el gue s msad
una varilla de hiermo,
el jahdn blando ¥ =
se vierre el agua. Law
absorbe parre del cale
la rotura del recipie
vidrin, o que s rebla
de plistico. Se rem

un gel y se deja enfe
de urilizarlo.

8. Para pesar [a poma laca se
utiliza una balanza (en esz
CAS0 8¢ preparsn }
que uso la de prec En
una probeta graduads = mide
el alcohol necesario (333 ¢
&ie se vieree en un frasco
seguido de la gona leca. =
ciema el recipiente y s asiza
varias veces a lo larpo de dos
horas, Pasado este ¢ L
goma laca queda dis
conviene urilizarla hasrs
comprobar su total disol
Despuds de 2u uso e
pincel o [a brocha, con
se ha aplicado, con al
de quemar ¥, a continuaciin
con agua ¥ jabin,
enjuagindolo. El frasco se
mantendri cermado pars o
la evaporacidn del alcohol
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LAS HERRAMIENTAS

||

Escuadras. Nivel. La es-
cuadra €5 un instrumento
de meral, madera o plastico
con dos brazos, uno de ellos
numerado en cm, que for-
man un dngulo de 90°. Se
sz para comprobar [a per-
pendicularidad de las bases
de las piezas con el tablero
base 0 la mesa y de los en-
cofrados antes de iniciar
los moldes.

Con el nivel se comprue-
ba la horizontalidad de una
linea o de un plano para de-
terminar la diferencia de al-
tura entre dos puntos, En la
f2bricacion de moldes, se em-
plea para comprobar las al-
turas de los encofrados ¥ su
perpendicularidad.

Escofina perforada. Cepillo
metilico. Sierra de costilla,
La escofina perforada se uti-
liza para alisar la superficie
del veso v también para ha-
cer Los biselados en las aristas
del molde. Al aplicar la hoja
perforada v estriada sobre el
veso, el material sobrante
pasa a rravés de los apujeros,

sin que éstos se ohstruyan.
Mo obstante, aungue alisa el
yeso himedo, ésta llena por
completo la parte superior de
la hoja, por lo que es necesa-
rio limpiatla con el cepillo
metalico,

Este sirve para limpiar el
yeso himedo que ha queda-
do en los agujeros de la es-
cofina,

La sierra de costilla tiene
forma rectangular, dientes
finos ¥ en la parte superior
un refuerzo mecdlico en for-
ma de u que, como puede
observarse en la imagen, he
quitado. Es la sierra con que
mejor corto grandes trozos
de yeso de los moldes, aun-
que también puede utilizar-
se un serrucho.

Palillos metilicos. Tirade-
ras. También se llaman es-
pitulas y tienen wvariadas
funciones, aunque las meti-
licas se usan preferentemen-
te para trabajar el yeso.
Todas ellas consisten en una
varilla de hierro o de acera,
que sirve de mango, cuyos
extremos tiCII'l:‘I! 'FUI']T[Z.S va-

WA

riadas, cucharilla, pubia, for-
mdn, lanceolada (lisa o con
dientes), pudiendo ser rigi-
das o flexibles.

Las riraderas o cuchillas se
usan para alisar las superfi-
cies de los moldes v también
las particiones realizadas con
pasta cerdmica. Estan hechas
de plancha de acero fino v
tienen forma rectangular o
setnicireular,

Vaciadores. Se emplean
para vaciar o ahuecar
piezas modeladas
macizas y también
aquellos modelos
sobre los que se ha
realizado un molde perdi-
dio y la parte posterior de las
baldosas hechas mediante
moldes de prensado. Tienen

el i k.

diferentes formas y estin com-
puestos por un mango de ma-
dera, en cuyos extremos hay
un alambre o un fleje metd-
lico doblado en una forma

determinada. Los de perfil
redondo sirven para hacer
las llawes de los maoldes.

Tableros para encofrados
con dngulos metilicos, Son
tahlas de madera o de aglo-
metado, pot lo general me-
laminado o plastificado, que
se utilizan de cuatro en cua-
tro. En uno de los extremos
de la parte superior se coloca
un dngule de hierro, sujeto
con tarnillos, uno de cuyos
brazos estd a la misma dis-
tancia de la testa del tablero
que el grueso de &te; asi, que-
dan sujetos. Son esenciales
para moldes de pequedias v
medianas dimensiones, pero
siempre han de sujetarse por
la parte inferior con un ro-
llo de pasta cerdmica, asi
como en los dngulos verti-
cales que forman la unidn
de los tableros, Si se utilizan
en tableros de 20 cm de al-
tura o mds, aparte de los ro-
llos, serd preciso atarlos con
un cordel, para evitar que la
presiin que el yeso ejerce
en la base del molde pueda
abrirlo.




También llamados
de mano. Estin for-
por una barra de ace-
& forma rectanpular, en
& cuvos extremos hay
B fijo v en el otro uno
e con un tornillo rosca-
M St se aprietan las pie-
= s deben quedar sujetas.
wsencisl para sostener las
Sl de los encofrados en
s de forma regular (pris-

e o ciibica).

Lomz. listones de madera,
b, 12 lona se utiliza
e realizar planchas v tiras
&% pastas cerimica, ya que
D = pegan sobre el tejido,
e s cmplea en particiones
W encoitados.

Lo= listones son tiras de
Weadera de diferentes groso-
Bes. Se usan por parejas y
s=sultan indispensables para
@eeoarar las planchas y las
Swas con determinados gro-
Los rodillos tienen forma
S elindrica v estdn torneados
&= maderas duras. En los ex-
memos rienen empuiiaduras
gara asirlos con las manos.
Beecan encima de los listo-
me= colocados sobre una lona,
esimando las planchas de pas-
B CETamica.

Espitulas. Cuchillo, La es-
pétula es un instrumento de
metal formado por una plan-
cha fina de acero o de hie-
rro, con forma de teidngulo
istsceles, que estd encastra-
da en un mango de madera o
de pléstico. Sirve para apli-
car y alisar el veso, biselar las
aristas de los moldes y cortar
las tiras de pasta cerdmica.
El cuchillo es una herra-
mienta formada por una
hoja de acero acabada en
punta v afilada en dokble bi-
sel. La parte mds ancha se in-
troduce en un mango. Puesto
queé el yeso se convierte en un
material semiduro, este uten-
silio sirve para cortar y quitar
material sobrante durante el
fraguado v para biselar las aris-
tas. Bs conveniente usar uno
fuerte de hoja ancha y corta,

Guantes vy mascarilla. Los
guantes de poma protegen
las manos durante la prepa-
racion del yeso, tanto en el
vertido dentro del recipiente
comao al removerlo.

La mascarilla protege las
vias respiratorias del polvo
del yeso durante su prepara-
cidn. Las mds complejas
tienen un filtro de aire de
carbén activo, Se adaptan a
la cara, cubriendo la nariz y la
boca, de mods que el aire que
se inspira pasa por el filero.
Las sencillas son de papel, de
un solo uso y proteccidn li-
mirada al polve, siempre que
éste no sea toxico.

Formones y maza redonda
de madera. Los formones es-
tin formados por una tira de
acero de seccidn rectangular
de unos 15 em de largo, entre
5y 40 mm de ancho v 5 mm
de grosor. Tienen un extremo
afilado ¥ biselado, formando
un dngulo de 25 a 30°. El otro

LAS HERRAMIENTAS J

extremo estd embutido en un
mango de madera o de plisti-
co. Son necesarios para rom-
per los moldes perdidos, para
hacer rebajes en las caras de
los moldes v pracricar laves.
La maza riene la cabeza ¢
el mango cilindricos de ma-
dera dura. Los extremos
de la cabeza son planos y
sus medidas oscilan entree
30y 40 cm de largo, de 15a
20 cm la anchura de la cabe-
za v 12 em de didmetro, Con
ella se polpea sobre el mango
de madera de los formones,
haciendo que éstos penetren
en el interior del yeso, cor-
tindolo v rompiéndolo.

Pulverizador. Se

para mojar la super
de las pastas cerém
como el yeso, para que man-

ria. Tiene diversas for
pero bdsicamente conssss
en un depdsito, de pls

co, hermético y u
cillo inyector de aire H
Agua &5 aspirada por un fsho
¥ al salir se dispersa en gotas
muy finas.

Balanzas. Sirven para pesas,
equilibrando con pesss. &
material que se valos
formadas por dos plate

mismo peso y equilibrades

en €l otro, las pesas
los platos estin homse
el fiel de la balanza queda
perpendicular

La balan=a de precisin ss-
ve para efectuar pesadss oy
€Xactas v pequenas
centésimas de gram g
Se deben utilizar
cucharillas
pequerias ca ma-
terial ¥ pinza
pesas mas pequeiias
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REALIZACIC’)N DE UN PROTOTIPO

ija es una plancha metdlica recortada ¥ li-
eguin un perfil determinado, v sujeta den-
o de una caja de madera contra la que roza una
le veso que gira alrededor de su eje. Este roza-

hace que el yeso adquiera un volumen cuya
forma externa es el positivo de la plancha. Con este
sencillo ¥ a la vez perfecto instrumento, pueden reali-
sarse los mds vaniados modelos, como jarrones, bate-
Ras. cuerpos de teteras, tazas, boles, platos, etc. Como
bservarse, todos tenen en comuin que parten de
imenes cilindricos, cdnicos y esféricos.

> gjercicio consiste en preparar un balaustre de
el que mds adelante se obtendrd un molde de pren-

sado. El torneado se hace de derecha a izquierda,
para que el sobrante de yeso caiga en el interior de la
caja. No obstante, puede hacerse al revés v el yeso
quedard sobre la plancha, debiendo quitarse de vez
en cuando con la espdtula. La extraccién de la pieza
de su efe no reviste ningtin problema. Se quitan los
wornillos que la sujetan a los lados de la caja ¥ se co-
loca perpendicular a la mesa; al presionar con una
mano sobre la picza, ésta debe moverse. Si no se mo-
viera, se levanta el eje de la mesa unos 5 em vy se
deja caer sobre ella; o también golpeando con el mar-
tillo el extremo del eje. Con toda seguridad, la pieza
se moverd ¥ podrd sacarse.

|
L 4

1. En un papel s2 dibuja la
mitad del perfil del balaustre.
Semuidamente, se corta una
plancha de aluminio de 1 mm
de grosor, que tiene la misma
longitud de la medida interior
de la caja v la mitad de su
anchura.

2. Medianve el papel carbin
caleo el dibujo sobre la pls
metilica y lo repaso con el
romlador. Aspecto del dised
traspasado a la plancha, junc
con el dibuje, formando el
volumen de la pieza.

3. Coan una broca acoplada al
raladro elécrrico, practico unos
apujeros de 2 mm de didmers
en las intersecciones de las
lineas y las curvas, para que al
cortar la plancha, pueda mover
la sierra sin dificulrad.

4. Con un gato sujera la
astillera a la mesa v coloco
sobre ella la plancha, que voy
recortando con la sierra,
siguienda la linea dibujada
Los agujerce raladrados con
anterioridad me pern
Ui Carke continuo.




REALIZACION DE UN PROTOTIPC

5. Aspecto de la plancha
recortada con la astillera
¥ la sierra de calar.

6. Sujeto la plancha en un
tornillo de sohremesa v con
diversas limas repasa el corte
quitando las rebabas, Al
finalizar, recorto un perfil de
madera de 20 mum de prosor, la
misma longioud de la plancha v
ungrs dos tercios de su anchura,
que servivd de soporte para la
plancha.

7. Con dos gatos sujenn

SOPOCEE ¥ P

agujeros en los que mtrodscee
tomillos que lo mantendsn

sujeto a las paredes de ke eomm

8. Sirto la pl

:il.:l|‘l.'lrll;' Vi3 a

parte super
que se mueva dur

tomeado del veso.
enrollo un cord

del gje |

los dos cabos cox

LUy aprecado.

9. Preparc el ves
echanda sof 1

hasta que ©
superficie del o

conveniente Preparar oS

y cantidad de ves ] e v

frasuando v a
agame. Todo ¢l proceso debe
realizarse zin prizas. En caso de
tener que detener la cjecucian
de la pieza, s de I
superticie de
¥ se cubre, p
seque. Ante
humedece y
aplicacic
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10, Aspecto del procese de
aplicacion del yeso, que adn no
ha llegado a tocar | perfil.

11. Detalle del comeade,
cuando ¢l perfil empieza a
dibujar la formea.

12. Chror aspecto del proceso en
un estado muy avanzado, casi
finalizando el torneada, en el
que se observan algunas
pequefias 2onas que se
rellenarin con yeso.

13. El modelo estd rerminado.
Levaneos la caja para guitar &l
yeso que ha caido sobre la mesa
v limpio el que pueda haber
sobre la plancha,

14, Antes de sacar el modelo
del eje, marco con un lipiz el
contorno del misma, por ambos
lados, utilizando como guia la
plancha metilica. Esta linea
servird como particion en la
realizacicn del melde de
prensado que efectuard mds
adelance. Serd un molde de dos
partes.




15. Aspecto de la piea
terminada. Esta pieza, ademnds
del volumen romeado, necesita
cuatro planchas de diferentes
medidas que situaré en las dos
bases. Para realizarlas, utilizo
cuatro listones melaminados v
un encofrado mévil {con
ingulos metdlicos en uno de sus
extremos). Con la escuadra,
compruebo la perpendicularidad
de s listomes.,

16. Sepuidamente, sujero los
listones con rollos de arcilla
ferruginosa (esto silo debe
hacerse en este caso, en que la
alrura del yeso y el volumen que
se pretende llenar son pequefios,
por Lo que habrd poca presidn
contra las paredes).
Seguidamente, sello la parte
inferior del orro encofrado, para
evitar que haya fugas de yeso si
éste es demasiado fluido. Esre
encofrado queda sujeto con los
dngulos, A continuacion,
preparo €l veso necesario v lleno
los encofrados a la altura precisa.

17 v 18, Obtenidas las
planchas, trazo las diagonales,
tanko de la base como del
capitel, v las uno con cela
blanca de carpintera. Luego,
preparo una plancilla cuadrada
de cartén, que es imual al lado
de la plancha mds pequefia,

y dibujo sobre ella una
circunferencia, que es igual

a la base de la pieza, marcando
£M 51 INCETiOr es PUnLos que
AEujeren @ continuaciin.

Con una broca apropiada

v sin percutir el raladro, hage
los agujeros sobree la primera
plancha, después repito la
operacion en el capitel yen
ambas bases de la pieza, por

lo que todos los agujeros
coincidirin.

Finalmenre, de una varilla
cilindrica de madera corto seis
clavijas de & mm de digmero,
gue encalo ¥ encajo en los
correspondientes agujeros;

a continuacion, coloco

sobre ellas la pieza,

cuyas bases también unto
con la cola. Dejo secar la cola
antes de manipulara.

19. El balaustre terminada.

REALIZACION DE UN PROTOTIFO [




MOLDE PERDIDO

GARGOLA

sta clase de molde se usa para hacer una sola re-
produccion en un material adecuado (yeso, en
s0) ¥ sobre el que posteriormente se realizard
T .'T:'-L:;' JL’ JJ_WQ_’HSC.D.'I” i d{‘f C(Jn[ﬂd.ﬂ.
Los modelos sobre los que se obtiene un molde per-
gudo estin modelados en arcilla u otra pasta cerdmica,
tambien en plastilina o realizados en otros materiales.
He modelado una gdrgola en macizo, v debido a su
forma haré un molde en dos partes, puesto que des-
Pues es necesario extraer la arcilla de su mterior.

esle C

Aspecto de la gdreola
=¢ ha dejado
durecer, sin cubrirla durante

n tablero de soporte

coloco una

3 cubierta con un

, sobre la que sinio la

Esra esponja acnida como

mpidiendo que las
W

ja, para que &see
vado, haciendo

Para la realizacién de este molde, utilizaré yeso co-
loveado, con tierras o pigmentos naturales, que cubri-
rid el modelo, de arcilla ferruginosa, con un grosor
determinado (entre 5 y 10 mm) luego acabo el molde
con yeso de color natural. Esta capa de yeso en color
se coloca como aviso para indicar dénde se encuentra
el modelo durante la rotura del molde, lo que seria di-
ficil si éste fuese de un solo color. Al llegar a esta parte
es necesario ir con mucho cuidado, para no rayar, gol-
pear o agujerear el modelo.

3. Acto seymido, preparo
riras de pasta con las que
haré la particidn del malde,
de unos 30 cm de largo por

5 em de anchura v por 1,5 cm
de grosor y las coloco a lo
largo de la mitad aproximada de
la piesa, siguiendo el contorno
de las alas v continuando por

la baze v la cabeza.

4. Con la espdtula metilica
aliso la particidn, vaporizando
apua de vez en cuando, para
mantener la humedad adecuada.




vaciador de perfil redondo,

pracoico las Haves que
permicivin ¢l perfecto

dle las dos partes del molde.

dJusLe

6. Com las tiras sobrantes de la
particiin levanto una pequefia
pared (encofrado) slrededor de
ésta; ello servird para que el
visn o se derrame sobre Ia

HIrLe:

superficie del tablero de sop

v dard forma externa .|! rolde

En la base, uso como encofrado

un tablero de madera

melaminadi.

En el recipiente donde

prepararé el yeso coloreado,

vierto apua, v 13 mezclo con

pigmento azul, antes de echar

i | VOS50,

7. Preparada la mezcla de yeso
ol nella la

Llegado a este punro,

I, CLDNG CI

existe una contradiccidn con

[ anterian
recomendade: para evicar

las burbujas de aire no debs
echarse el veso encima de una
pieza. Sin embarpo, en este
ejercicio no hay mds remedio
que hacerlo. 3i ponemaes
especial cuidada en ello, desde
las partes mas -;_'||";':||,|.|.-~I ¥ con

un chorro muy fino de yeso,

5L |'-'._|I in evitar las |'-||'_:'\|,|j_|-

Cubro la grirgola con una

lechada ¢

vesn v deinids

contiruio con la espérula,

dindale el groscr apropiada

&. D

'.'<."-ll-.-'|-'
aplicacion de la cap

uee junto con (3 ar

alcanzars

mMenos ¢

que mante

9. Aspecro de la prir

parte del molde terminads

Con la espatula he alisad
la superhicie del m o
O 3 ITaguaso, JUE

SLI TTAne].



ruidamente, se repite el procesa con ¢l yeso

14. El molde estd terminado. Dejo que fragiie v quito las tiras de pasts




15. Can el deshastador eliming
arcilla en la hase de la pieza
para introducir los dedos v
hacer la fuerzsa necesaria para
abrir el molde. Orro sistema
COMSISOE 2N eXCraer Wi poco de
arcilla y dejar ¢l melde debajo
de un grifo abierto, de moda
gque un chorro de agua muy
fina caiga directamente

en el hueco; en pocos

minutos el molds se abre.

En ningin caso se dejari

que el apua caiga sobre el yeso,
pues podria legar & agmjerearlo.
Siles necesario, se 'CC"\"L"?I
encima del molde un pequefia
recipiente que recoja el apua

v que al rehosar mojara

el molde y Lo abeicd.

16. Ahora, abro el molde sin
dificulrad, tal come se ha
explicado al inicio del paso
ACRETIOT.

17. Con el vaciador acabo de
extreaer la arcilla que formaha la
girgola. Como puede
abservarse, la piem ha quedado
destruida,

18. Aspecto de las dos partes
del maolde antes de limpiarlas.
En este momento pueden
hacerse poquefias correcciones
o arreglar los defectos que
hayan podido producirse.

A continuacion, se limpia con
apua v un pincel o una brocha,
para eliminar los restos de
arcilla.

19. Procedn a enjabonar cuidadosamente las dos parces

del malde; se produce abundante espuma, gue desg
con el pincel.

20, Aspecro del molde enjabonado, sin rastros de espun

¥ con la superficie brillance,
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21. Sinio el molde en posicion
vertical v ato las dos partes con
dos cordeles, tenséndolos con
maderitas. Seguidamente,
preparo yeso, v en £l mojo
trozos de esparto que coloco
sobre la particién. Este proceso
acaba de cerrar y sellar el
molde.

22, Detalle de la colocacidn
del esparto enyesado sobre la
particidn. Al espesarse el yeso,
peso la espdrula por encima del
esparto, presionando para que
las fibras del mismo queden
entrelazadas y pegadas,

23. El molde atado v sellado
durante el fraguado.

24. Coloco el molde en
posicidn vertical en el suelo,
con la base en la parte superior,
(Y |\,'| Tl,l]E'tl'l Para que T 5C Calga.
Diespués preparo el yeso,

Hay dos sistemas de llenado:
macizo y de colada. He optado
por el segundo proceso,

PORGUE TR pesard Lanto

durante la realizacidn

del molde de prensado.

Vierto el yeso en su interior.

25. Sujern el molde con las dos
manas ¥ lo levanto, moviéndolo
a la ver que lo giro, mientras el
veso va mojando el interior,
Inclino el molde para que salga
el veso sobrante a la vez que
comtindo girindolo. El interior
ha quedado cubierro por una
lechada de yeso. Repiro Ia
operacion con el yeso sobrante,
com lo que la capa interna ha
guedado mds pruesa, hasta que
el yeso sc espesa. En este
MOMERLD, PEEPars oo yeso

v vuelvo a repetir el proceso
anterior, hasta consepuir un
grosor de 8 a 12 mm.

26. Con el yeso sobrante cierro
Is base de a picza, dejando un
asujero en la misma para
acelerar el secado. Se deja
framuar el yeso.
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27. Se caloca el molde sobre la
mesa, apovandalo en la base.
Con los formones y la maza de
madera quito el esparto
enyesado que cierra la unidn y
corto los cordeles que ataban el
malde.

28. Después comienzo a retirar
la primera capa de yeso, hasta
llegar a la coloreada, dejando
un collar del mismo material
alrededor del cuello; éste sicve
de refuerzo v evitard que se
rompa con los golpes aplicados
al molde para romperlo.

29, Proceso de rotura del
maolde. Mientras retiro la capa
coloreada, el refuerzo del cuello
#in se mantiene; sta es la pame
que retiraré en dlimo lugar.

En la parte inferior también
hay restos de yeso blanco, pero
la misma forma de la pieza me
permite no trocearla, puesto
que saldrd entera.

30. Continuacidn del paso
anterior, en el que se observa
cime esta dltima parte ha
salido completa. Tambicn la
parte pasterior se desprenderd
con facilidad.

31. Aspecto del modelo
terminado.

Uidrpola, L4999,
LI X 135X Wem
Yo colado
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BRULE]O DE ARISTA

n este azulejo, el dibujo o decoracion que lo em- El ejercicio siguiente estd formado por
kellece se reproduce mediante un molde, en el que  dos mddulos, uno que forma la base del di-
se ha grabado de forma incisa, quedando un canal o bujo, que puede entrelazarse en distintas va-
ranura donde penetra la pasta de una plancha cerdmi-  riaciones, y el otro que se utiliza para cerrar los

ca al presiwmarse o estamparse sobre éste. extremos, tal como se verd en la composicion final.
Generalmente, es de forma cuadrada ¥ se ualiza Es un trabajo sencillo, en el que es importante pre-
para cubrir las paredes. Las aristas dividen la superfi-  parar dos planchas iguales de yeso v trazar las imncisio-
cie del azulejo evitando la mezcla de los esmaltes que  nes con mano firme y segura. /
se aplican después del bizcochado.

3. T e e = s e
SR T O CECoiTadr a
frameado, smpes e =k
mexh g s d memar
planchs Comdls «f smootradio
o Deme. T s
b mmadem & b e pas
e 2 e el T
Exr movemes s

Lo o gt iPwaeew
v hace saw s T &
se Jeshuwre=

1. Para empezar, €5 necesario preparar una plancha de yesa, que
puede realizarse con listones de madera melaminados y colocados
sobre un soporte del mismo material. Utilizo cuarmo listones de
28 oo de Largo por 3 em de anchao v 1,5 e de grosor, Con las
escuadras compruebo si la colocacidn de los listones forma un
cusdrado. Para sujerarlos utilizaré yeso.

2. Berito las escuadras v coloco en el interior del encofrado cuatro
soportes del horno, aungue puede utilizarse coalgquier cosa gue
mantenga rectos los listones,

Preparo el yeso, que aplico en la parte exterior con la espétula,
haciendo que forme un dngulo de 45° con los listones.

4. Com e opimds el b
ATslas 22 D ParnE M I
rlemch: mukmEee o @
dnemdc mendies. L colocarsn

5. Seomismenn colla sie
Iz plamcta 3 wen scr = o
cahie + soltee S ol G
Haoe o messme oo = e



7. Preparo dos planchas

de gres con chamora fina de

28 ¥ 28 ¥ | em. Después
coloco la plancha de yeso
dentro de un marco de madera
v entre ambaos una tira de papel
de embalar, para que la pasta
cerdmica no sc pegue al marco.
A continuacion, y sin gque se
deforme, sivkoe la plancha
sobre el yeso.

8. Ahom, con los dedos
pulgares aprieto la superficie
de gres para que éste penetre
en el rhundido y en la
plancha quede el motivo

en relieve,

9. Rayo con el punzin toda la
superficie de la plancha y acabo
llenando ¢l marco de pasta.

A continuacion, paso un rasens
para igualar la superficie.

AZULEJODE ARISTA [ 23

10. Con el punzin marco
las lineas que delimitarin

las zonias que voy a ahuecar.
En este proceso utilizo un
desbastador ¥ quire 1 cm de
pasta. Bz conveniente dejar
espacios vacios impares, para
evitar el efecto de los ejes de
simetria, que podrian doblar

la baldosa durante el secado

yen la coccidn. Las dos

planchas se secarin

en una rejilla con el

fin de que la aireacién sea
completa en

tonckas partes.

11, Aspecto de los

midulos durante el :
proceso de secado

en dureza de cuero,
12. Aspecto

de las haldosas
esmalradas.

Acdejo de iz, 1159,
BB NIm
(ires com chamsom

die gram fima
Temperatura & cocsidn:
L2680
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BALAUSTRE

L. 5 balaustres de terracota han sido muy utilizados
en arquitectura, formando barandillas o antepe-
chos de balcones y en las azoteas. Es un tipo de pieza
gue se presta a ser moldeada, aungue también puede
tomearse, pero este proceso requiere de un gran domi-
i de la alfareria para producir las piezas iguales.

La vealizacicn de cualguier tipo de moldes sobre mo-
delos de veso precisa una cuidadosa preparacion. Todas
Ls partes del mismo deben tener salida, por lo que hay
gue practicar las particiones en el lugar exacto,

ecto del modela de yveso
realizado en la remaja.

2. Humedezco el modelo antes
de =situarlo sobre la mesa, en la
posicidn adecuada, sobre un
lecho de arcilla ferruginosa,

com los vértices de 1a base v del
capitel tangentes al plane de la
me=z sin tocarla, Esta

locaciin sugiere que el molde
rd el modelo por las
onales de las bases, que, en
a=0, &5 |a manera mds facil
de desmoldeado v la que

[ te una salida perfecta

de I pieza. Con la escundra
metilica v el nivel compruebo

que Las dos bases estén
perpendiculares al plano

1o arcilla a Lo largo de la
1 en una de las caras del

CCTD -\.]L' este FII'('II:L"'.‘N'I' n
que se observa la limpiez
com que debe ser modelada
iin, Repiro el mismo
«eso en la otra parte.

3. Modelo dos laves formadas
por dos tiras de arcilla, en las

he biselado tres lados,

_:ll.' PETVRED LT |'|'|\'.'j|:'lf
alida del molde. Las orras
bawes las efectio con el
vaceador de perfil redondo,

Si no se realizan no serd posible abrir el molde.

La ejecucion del molde de prensado sobre esta pieza
requiere un estudio previo, aungue se trate de un molde
de dos piezas. Como se va a trabajar sobre un modelo de
yeso, se debe humedecer la pieza. Esta humedad hard
quie el jabdn sea mds efectivo,

El acabado del balaustre estd realizado con dxido de
hierro, disuelto con agua, aplicado por piecer después
del bizcochado, lavado a continuacion ¥ vuelto a cocer
a alta remperatura.

&, Debido al gran volumen de este melde, coloco sobre las llaves
plamas dos tiras mis pequedias, de 3 em de grosor. Servirdn de asas
para ayudar en la apercura del molde. Con una brocha aplico el
jahdn par toda la superficie del modelo. También en las bases, que
quedatin tapadas por el encofrado.



7. Con la misma brocha retira
la espuma, heeps la limpic con
un papel de peticdico.

#. Con tablas de madera,
melarinada preparo el
encofrado, Aspecto del

mmtaje del mismi.

9. Dehida a la cancidad

de yeso que se necesita para
la confeccidn de esta parte del
malde, refuerzo el encofrado
para que resista la presiday;
para ello ato un cordel a su
alrededor rensindolo con
listomes ¥ tacos de madera,
Vieroo el yeso por une de

los lados, llenando el molde
hissta el nivel preciso. Deja
que fragiie ances de continuar
el proceso,

10. Ahora la paree hecha
"i]"\F{:' COMEY CAma rh,'lTﬁ |_"|ﬁl.,'l.',"]'
la arra mirad. Rerimo las
planchas de las llaves planas,
pera no las que formanin

las azas.

11. Repito la operacidn
del enjabonado, por todo
el modelo v por el molde.
También en las paredes
exteriores. Luepo, climing
la espuma.

12. Vuelva a encofrar,
sipuiendo el mismo sisterma,
Drespués vierte el yeso

13. Terminado el m
el veso que

by umes e
que he de rel

formén rompo el yes

14, Acaboa
superficie ¢
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15. Con el punzdn y un listdn
de madera marco en las aristas
L2 zoma que achaflanaré con la

ES0OnaE.

16. La abertura del molde
no offece ninguna dificultad.
Aspecto del mismo con el
modelo colocadn en 1a ot
parte del molde.

17. Ahora, limpic el molde
con agua ¥ 1o dejo secar, cerrada
v arado. Preparo una plancha
de pasta con chamota de grana
mediano, de 1 cm de grosor,

18, Corte tiras de la plancha y
las voy siando sobre el molde.

19. Con los dedos presiona la
pasta para que se adape a la
forma del malde,

20, Con un palillo de modelar
de perfil redondo aliso la pasta
unificindnla.

21. Sepuidamente, con la
espomja humedecida vuelvo
a aprear y alisar la parte
interior del halaustre.

22. Conun punzén de 1 cm
comprucho el grosor de la
plancha; @ la vez que pincho
toda la superficie, asegurando
que 1 han quedado burbujas
de aire,

23, A continuacidn, repito
todo el proceso al llenar La
segunda parte del molde,
Con el hilo corto la pasta
sohrante por la particidn.




24. Acto seguido, rayo
las restas del comte con
el punzén.

25, Diespués unto con barbatina
las dos junturas, Esta barboting
la he preparado con un bol

de la misma pasta, en el que

he vertido un poco de agua

¥ restregado el interior

con un pincel.

26. Procedo a cermar el molde,
apretando con fuerza hasta que
las partes se toquen, v lo encajo
con las Haves. Cosa la juniura
interna hasta donde es posible
v eoloco un rollo de pasta, que
aprieta v unifico,

27. Cubo las dos bases con
sendas planchas para que la
pieza quede terminada;
sepuidamente, coso las uniones
v las unifico con un tollo

de la misma pasta.

28, El molde se deja cerrado
hasta observar que la pieza se
empieza & separar del mismo.

29, Con la pieza extraida,
repaso las dos junas exteriores,
mediante el ravado v la
colocacidn de un rollo de pasta;
unifico con la espatula
metdlica. El balaustre estd
terminado. Antes de dejar que
32 seque, efectio un agujera de
ventilacion en la base inferior.

30, Aspecto de la pieza
hizcochada a 1.000 °C.

31. Los balaustres terminados
formando la balaustrada,

BALAUSTRE / 27

Takusirre, 109

4 2 LA 2 18 e

ines con chameona de grane mediaeo,
Teanperabara de coocidm: 125070,
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MODULO DE RECUBRIMIENTO
ARQUITECTONICO

E ste modulo tiene su ovigen en el hexdgono, que a su
ver proviene del tmidngulo y que junto con el cua-
drado son los vinicos poligonos regulares que lenan por
completo un espacio plano indefinidamente. El origen de
este middulo estd en la unidn de seis prismas triangula-
ves, cuya base superior ha sido alterada con dos planos
1. He modelado una plancha

de arcilla f{:rn_:ginnsa,pm vhre _
ks que he dibujado con una

dizgonales del paligono,
tormando seis tridngulos
equildteros, que rebajo

¥ cormo siguienda el disefin
preestablecido. Aspecto
del proceso en que se alisa
con la riradera uno de los

Pianos.

Z. El médulo acabado.

inclinados que confluyen a distintas alturas con el re-
sultado de un volumen formado por un mapecio, un
tridngudo isdsceles v dos tridngulos escalenos. El vesul-
tado es un madulo prismdtico de base hexagonal. La
distribucion de los voliimenes superiores permite una
variada combinacidn de posibilidades en la colocacidn.

3. Seombmerr meded
snm=dipwion

Je SRS o ENnE [T IR

dr =mmers gue o badie
v oot ow
Feeponates Gl Srwame
Cdme=sdasomsor
PAEFCs S, e e &
collocertes comm = mid
0 5¢ Pemmen 3 S i miy T
15 SR 1 furne

4. Con d varmiey & pemiil
e vl = oo e e
e T mdeemE
ORONE T Pakle

P ovmwr e = v
5 o Sumeee b ralimseen
3 b Bmwes. s [
ransembkiar s



5. Disponan &l encof
seis tahlas mel:

§ ata con un cordel.
muevo los tacos | ] cex
de las tablas, haciendo que &
cordel queds tenso v sujene
encofrado, También coloc
tallos de arcilla en las uniones
interiores de las tablas, pars gue
&l yeso no entre en el
encofrado queda sell
repite el proceso por el exterios
paea impedic que ¢l yeso pueds
dispersarse.

6. A continuacidn, p
yeso ¥ lo vierto en ¢
del encofrado, por un L
modo que al cubrir el
vaya expulsando el air
presion que se produce
interior del encofrado hace oue
el cordel se tense mds. con |

que ¢l encofrado estd mds e

7. Coma la primera
vesn no ha sido suficiente
vuelva a preparar mas
verrerla, con la espim
superticie, efecruande textuas
que afianzan mejor |
yesos. Cuanda el pr
fraguado, lleno el ence
hasta el nivel preciso.

8. Espero que fragiic esta pame
del molde v deshago el
etweofrado. Limpio el yes:
sabrante que hay entre Las
tablas y la pieza. Lueao alis
las aristaz de la parte superior
con la riradera,

9y 10. Ahora doy la vuel
al molde ¥ quitn tres tiras de
arcilla. Repaso las uniones
y enjabono el yeso.

11. Vuelva a colocar las bl
asl como los tacos y el ©
Desplazo los tacos par
condel se tense, asi el enc
extd listo, Vierto el yeso e
espacio dejado por las res
de arcilla, hasta Negar a |
del madula.
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12. Fraguada esta parte, abro el
molde, extraigo las orras res
riras v enjabono toda la zona.
Despuds, repito el proceso
explicado en el paso anterior.

13. Espero a que fragie esta
tercera parte, antes de quirar
¢l encofrado, v con ol vaciador
de perfil plano quito la arcilla
O TR0

14. Aspecto del molde después
de eliminar la arcilla y antes de
lavarlo ¥ repasarla

15. Coloco encima de la base
del molde un perfil metdlico en
dngulo v con la espitula biselo
las anistas, Despuds haré lo
mismo en la parte inferior, v en
la zona de unidn de lag dos
partes con |a principal. También
guitard las rehabas de yeso que
hayan podido producirse
durante la realizacidn del molde,

16. Lavo el molde con agua y
lex limpic con la brocha v una
esponja. Aspects del molde
despiezado. Después, uno las
partes del malde para su secado.

17. Seguidamente, preparo una
plancha de gres con chamota de
grano fino de 1 cm de grosos
para lenar ¢l molde.

18. Para cortar la plancha en
forma hexagonal pueds uilizr
la plantilla de caredn o el marco
formado por las dos partes de
yesa. Becorto la plancha con la
espitula,
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19, Inrrodueco la planchs
en el interior del molde.

20. Con |.i":- -.1I4.-.1-'
la plancha para
penerrando &
micdul. Raye
de la plancha v a
rellenando todo el molde

21. Aliso la superficie
con el rasem.

22. A continuacion, con el

punzén y con un listdn de
madera trazo |a
formarin las pa

I'I1l.':idl.lil.l'. Con l:: sy
perfil plano elimin
sobrante.

23, Aspecto de dos mdbdules
€n proceso de secado

2-4. ]..-US ﬂ'l.!::k.:.uj- = c:-f‘E_-..‘.':_‘.' n
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GARGOLA

L a realizacidn de este ejercicio es complicada, espe-
cialmente la parte anterior, ya que debido a la
complejidad del modelado es necesario hacer un molde
de varias partes, sobre las que se confecciona una ca-
ja, también de yeso, donde quedardn encajadas. En la
posterior, mds sencilla, haré un molde tinico.

Hay que vecordar que cuando se trabaja sobre un mo-
delo de veso conviene impermeabilizarlo v humedecerln
antes de aplicarle el jahdn. Durante el proceso se ha am-
phiado el molde, debido a que habia quedado demasiado

perdide.

1. El modelo, vaciado en yeso, obtenido mediante un molde

2. Se prepara la pieza del lome, que es la mas sencilla y sobre la que,
una vez realizada, podeé trabajar con mayor comodidad que sobre
una cama de arcilla u otra pasta cerdmica, Sivdo la gdrpola encima
de un lecho de pasta de modo que la base quede perpendicular al
tablero de soporte. Marco la linea de particidn, que vendri
determinada por las alas y la parte superior de la cabeza. Empieso a
colocar la rita de pasta que hari de particin, de 4 cm de anchura,
en la parte mis estrecha. Con la espatula aliso esta tira,

3. Modelada la particidn, practico las llaves con el vaciador de perfil
redonde; sosteniendo con la atra mano aquellas partes que la
presicn del vaciador pudiera hundir o deformar.

4. Antes de empezar, he humedecido el modelo para que la
aplicacidn del jabdn sea la comrecta.

estrecho para contener las piezas del molde v
de la caja. En esta ampliacion se han utili-
zadoe como encofrado tiras de pasta, que se
han cortado siguiendo la forma del molde. Antes
de su colocaciom, se han rayado las paredes latevales de
la primera pieza del molde para que el yeso posterior
quedara bien sujeto. Seguidamente, se ha vertido
una primera lechada para reforzar las paredes in-
teriores del encofrado v, a continuacién, se ha lle-
nado el espacio vacio con otra lechada mds espesa.
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9, Estudio las dif

piczas con las

E50A seCUenCla YOy 2
preparar dos encofrados
Antes de cerrar |

parte del enc

3. Durante el enjabonado se
produce abundante espuma,
que desputs reticard con el
mistma pircel. Aspecros del
praceso de enjabonado.

6. El encofrado de esta picza
es complejo, va que ésta se
adapta a la forma de la
particiin; para la adaptacidn
he dispuesto diferentes tablas
de meaxlera scomodadas a la
forma, El volumen dificulca
que ¢l encofrado se sastenga,
por Lo que bo sujero con dos
cordeles que tenso con los
listones, que a la vez hacen
de refuerzo. En el interior del
encofrado coloco dos tiras

de pasta de 3 cm de grosor
{al lado de L dltima lave,

en la base), que servirin

dee asas del molde.

T. A continuacion, vierto ¢l
eiie. Deshago
el encofrado v quito las rebabas
gue han guedado en la parte
superior durante ¢l vertido.
Olbsérvese la perfecta
adaptacion del molde con la
particidn.

veso v dejo que §

8. Sepuidamente, doy la vuela
al molde y voy quitando toda la
pasta que ha servido para
misdelar la particidn y que
utilizaré para hacer las
particiones que faltan.
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11. Deralle del proceso de
llenada de los encofrades.

12. Las dos primeras partes de
este molde. Con la escofina
repas la paree superior de las
TiSMAS,

13. En esta fotografia hay dos
riras laterales de pasta cerdmica,
v oentre el sty estas tics hay
veso, debido a que he tenido
que ampliar ¢l molde.

14 v 15. Detalles de Los
encofrados antes de lenarlns
con yeso, Obsérvense los
conrafuertes para sostencr la
masa de yeso; dste puede
verterse de una vez, si el espacio
que hay que llenar es pequedio,
o en dos veces, dejando que [a
primera capa endurezca antes
de echar la segunda.

16, Aspecto de las tres nuevas
pizzas. Mientras preparo la
pieza que ceerard el cuelle,
Isaré dos tablas melaminadas
¥ pastd CETHMICA AT Cerrar
aquellos lugares que no pueda
com las eablas. Enjabono el
cuello v las maderas v, a
continuacidn, vierto el yeso,



17. Con la escofina alisa la parte superior de estos moldes
unificindalos,

18. Con riras de pasta encofto estos dlrimos moldes v el interior

de las patas. Las tiras las refuerzo con pellas de pasta.

19. Aspecto del molde después del fraguade de la pieza anterior,

20, A continuacisn, corto ¢ | veso sabrante con la sierra,
: i .
"l.lk'lk".'ll.ll'l LNas MiHescas, |.1||\' e AYLCArAD 8 CRCAjdar l'i:f\ |||-\.:-||_'|I_"\|

en la caja.

21. Enjabona las dos partes que faltan para terminar el maolde.,

22. En estas partes vuelve a utilizar planchas de madera y rieas
de pasta para formar los encefrados, En los lados de la muesca he
colocado una tira de pasta de forma triangular, la cual impedisd que

el yeso la llene.
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23, lmagen con las piezas del
apartade anterior terminadas.

24. Para completar este molde
siilo falta la dltima pieza, gque
corresponde al pie o base de la
pieza, El encofrado queda
preparada con tres tahleros
melaminades que se sostienen
con rollos de pasta. Enjahono el
espacio para verter el yeso y lo
eche, llenando la pieza que
restaba,

25. Con la escofina he alisado
L superficie de las diferentes
piczas v hiselado las aristas,
Humedezeo roda el molde con
el vaporizador v lo enjabono.

26. Vuelvo a preparar un
encofrado mas grande que sello
por el interior con rolles de
pasta, para que ¢l yeso o sc
filtre. Antes de atarlas con el
cordel, sujeto laz tablas con
cinta adhesiva, para que se
mantengan unidas, Preparo el
veso y empiezo a verterlo en el
interior del encofrado, que
llenaré en tres veces,

27. El molde rerminado v en
proceso de desencafrada. Con
la escofina quite el marerial
sohrante

28. Obsérvese el molde abierto,
mientras las plezs que
conforman el molde delanterc
permanecen unidas al modelo,




29, Las diferenzes p
molde se numersn con &
Punzon.

30. A medi
con 1a escofing ko
de las disrinias pie=ss que =
tocan al model

31. Despiece del molde
delantero.

32. Encajado de las diferentes
piezas dentro de |z caiz mokde
33. Aspecto
rerminado v en
34. El molde cerrado, en ol gue
se aprecian |a
avudardn es

35. Con el molde seco proced
a llenarlo con poquet
de pasta de gres cor
grare mediano. Sien ks omes
maoldes de pre |
tiras y planch
infersasa que &
tenga el aspecto de una

afieja y gas

Asi pues, | de
esras pellas
superiicie o

aparescan peg

superticiales.
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37. Con la misma herramienta recorto la testa de la pasta.

38, Con la esponja himeda aliso el interior, presionando al misme

wando la primera parte estd rerminada empiezo la segunda
con ¢ mismo sistema. La acabo segin lo explicado

]

&0 s pasos anferiones,
0. Antes de aplicar la harbating rayo la vesta con el punzin.

41. Aplicacicon de la barbotina.
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42, Luego, ciermo el molde 5
coso |a junta interior con &
palille de modelar, umifs

43. Dejo que fa piesa e
enduresca dentro del molde
hasta comprobar que se sepes
de £l. Es el momenito de &
en primer lugar saco ks
milde.

44, Procedo a retirar ks parses
empezando por amiba ¥
colocdndolas en la caja molde
Aspecto de la
esie proceso,
45 v 46. Con
junta exrerion
de pasta, unifi

47. Recorto laboca con s
espatula mecilica v repase
la superficie de la gl
haciendo los reroques
necesarios. La pirpola he
quedado terminada

Chdrpuk, 1999,
5% 125 % 16,5 em
s cun <

finalizada despuic de ks
scgunda coccidn

Temperamra de

cocoidn 12508
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Bl AUSTRA

[ molde que voy a realizar seguidamente es muy

sencillo, consta de una sola pieza; pero pueden
hacerse otros mds complejos, sobre todo cuando se
quiere obtener piczas en las que hava decoraciones en
velieve. En estos moldes se partird siempre de una for-
ma entera, cuyo grosor dependerd de la profundidad
de las decoraciones, incisas o rehundidas. Se trabajard
en pasta tierna cuando deban estamparse los motivos
0 en dureza de cuero cuando se tallen. Estos relieves

1. Después de preparar una plancha de pasta con chamota de grano
mediano de 3 cm de grosor, deposito sobre ella la plantilla recortada

de un pez.

2. Sesmidamente, paso el rodillo sobre la plantilla, incrustindola
en la pasta.

3. Luego, aplico el mismo sistema al dvalo, aungue lo aprearé
con la testa de una madera para incrustarlo atin mds,

4. A comtinuacidn, ¢l dvalo que enmarca la pieza, apretindolo
también con la madera, para hunditle en la plancha y formar
un selieve mids proimdo.

5. Con el punsén resigo el pecfil de la plantilla que

fosmarin las olas, dejando una linen inciza en la superficie

de la plancha.

6. Aspecio del proceso anteriar.

¥. Se repite el mismo proceso con la plantilla de las escamas.

en negativo deberdn dejar salir la pasta con facili-
dad que después se aplicard sobre el molde. Es-
tos moldes pueden cortarse en partes, cuando
alcancen la dureza de cuero, manteniéndolas
unidas, para evitar que se deformen durante
el secado v en la coccidn.

Eﬂ L'.l :?{mﬁ.’:':'irin dlﬂ CHIOS ml’_?{{if:‘i €5 Con-
veniente utilizar pastas muy porosas, como las
chamotadas, ¥ cocerlas enere 900 y 950 °C.
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8. Procedo a excraer las
plantillas incrustadas con ¢l
punzin, con lo que la primera
parte del futuro molde se ha
terminado.

9. Despuss de bizeochada, la
placa se ha convertido en un
maolde. En ningin caso se
esmaltari la pieza que se
utilizard como molde, ni
rampoco se aplicari jabdin

1 orra producto
impermeabiliznte,

10 v 11. Ahora, vuelvoa
preparat otra plancha de 7 em
de grosor, que coloco encima
del molde, apretando con los
dedos para que la pasta penetre
en el interior de los volidmenes
rehundidos,

12. Para rerminar, aliso la
superficie con ¢l raser,
aperado en dos listones sujetos
con garos al malde.

13. Semuidamente, coloco una
hoja de papel de periddico
sobre la plancha, para que no se
pegue al tablera de soparte, v le
dow la vuelea, con lo que el
molde queda en la parte
superior; lo levanta y &ste se
desprende sin problemas.,

14. Empieze a recortar las
cacamas, calando la plancha
con la espatula y ahuecando
estos espacios com el vaciador,

Clieesma. 1499

0% 18,5 % LI om.
Uires com chamara de prana medana.
Bmacacdin o alm cemperanaa,
Tempeeraeum du voceidn: 105 %0

15, Pars finalizar, recorto el dvalo externe, con lo que la pieza
queda rerminada,

16, Aspecta de la claustra hizeochada.
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MOLDE DE COLADA

PREPARACION DE LA PASTA DE COLADA

En la preparacion de una pas-
ta cerdmica, partiendo de la
mezcla en polvo, cuando se
diluve con agua se convierte
en karboting; después de la
agitacidn, la mezcla sedimen-
ta en el fondo del recipiente,
mientras que el agua perma-
nece en la parte superior; lo
mismo ocurriria si se la vertie-
ra en un molde. Para que las
particulas de arcilla queden
en suspensiin hay que afiadi-
le productos alealings: los de-
floculantes o defloculadores.

El carbonato v el silicato
sidicos hacen la mezcla mds
fluida; ademds, impiden que
sedimente, manteniéndola en
sUSpension.

Estos materiales se afia-
den en una proporcidn que
varfa entre el 2y el & por mil,
del peso de la pasta en seco,
v recuerde que un exceso de
defloculador anula la fluidi-
ficacidn, espesando la pasta.

Como férmula general
puede usarse la siguiente:

# 1.000 g de pasta en seco

* 400 a 800 ¢l de agua

* 1 a4 g de carbonaro sidico
® | a6 ¢l de silicato sodico

Antes de preparar la pasta
de colada, se mide la canti-
dad de agua que se nece-
sitard, calculindose, por lo
general, el 50 % de agua en
relacidn con el peso de la
pasta en seco.

También es conveniente
calcular la densidad o peso es-
pecifico de la barbotina, que

debe oscilar entre 1,70y 1,78.

Para efectuar este cilculo
s¢ utiliza una probeta gra-
duada de la que se sabrd su
peso vacia; se vierren en ella
100 el de barbotina y se pesa.
La diferencia de peso se divide
por 100, ohteniéndose el peso
especifico. Ahora bien, si éste
es inferior a 1,70 sc afiade
mids pasta seca; mientras que
Si £S5 SUperior, s¢ agrega mas
agua. La adicién de pasta o de
agua debe ser muy ajustada.

En la reproduccion de las
piezas he urilizado una pasta
de gres compuesta por:

* 40 partes de arcilla
* 30 partes de feldespato
* 30 partes de caolin

Colada y vaciado

Colocado el molde en la po-
sicin adecuada, con el agu-
jero de entrada en la parte
superior, se vierte por él la
barbotina hasta llenarlo por
completo.

Una vez lleno, las paredes
internas van absorbiendo la
humedad de la papilla, espe-
sandose la pasta que estd en
contacto con ellas. Durante
este proceso, el nivel de la
barbotina desciende, por lo
que se afiadird mds canridad,
hasta lenar el molde.

Por la parte superior se
observa el grosor que se va
formando ¥ que es igual en
toda la pieza; éste se consi-
oUe €N POCOS MINUEDS: se in-
vierte el molde y se deja fluir
libremente la pasta liquida

hasta vaciarlo por completo.
El molde s¢ mantendri en
esta posicion hasta que se ob-
serve que no gotea; despuds,
se colocard en su posicidn
normal. Anres de abriclo hay
que dejar que la pieza adquie-
ra consistencia; dsta se partird
si se intenta abrir el molde
antes de obtener la dureza ne-
cesaria. A medida que la pieza

colada endurezca encogerd,
separdndose de las paredes;
esto es sefial de que podrd
abrirse en poco tiempo.

En condiciones normales
de humedad v remperatura
ambiental, sin forzar el seca-
do, es posible hacer cuatro
coladas durante un dia.

Drante el llenado del
molde, si se utiliza barbotina

demasiado espesa o s echa
con lenrirnd, poede spaseces
la pieta con un aniflado, de-
bido a que &l nivel de ke pasa
de colada perece sabwr dondn
saltos, forméndose en cada
uno una lines Fseo peede s

un defecto o, por & conte-
rio, um efec deoomrve. Nes

1. Pesaje de ks componentes de [a pasta on e Sl

. halanza ¢ ision se pesa el carbosaes shicorom b
2. En la balanza de precisitn se pesa el carbonass sifcs v on
probeta graduada se mide el volumen en o & S sl

3. Compruebo el volumen de asua v lo viemo cn sn sopeese
A continuacion, echo en el interior & cahonsts Sce s g
vierto el silicato sddico (ne imporna el coden). Remsews I mects

hasta que ambos estin disueltos,

4 v 5. En el recipiente echo la mezcls preparads. con ssenind pars
que n ge formen grumos, Con una espinels S s s s
masa ¥ la dejo reposar duranie 45 horss. 1000 o & roems St

pesar entre 1.700 y 1780 .

6. Seguidamente, tamizo la pasta por un codes &= s & e

100, para asepurarme de que no hay o
de este momento la pasta estd lista g

e o IR 2 Ty
L




BORSO

E ste molde o he vealizado sobre el modelo en yeso,
obtenido mediante un molde perdido de la escul-
mra original, modelada en arcilla ferruginosa en
1973, En esta pieza he unlizado goma laca, como ma-
tenial impermeabilizante. Es un molde bastante senci-
o, realizado en dos partes principales, donde la tinica

1. El modelo.

oo con un pincel sobre el
La primera capa es
i3 con rapidez por el

haid

. He sobrepuesto cince
de goma laca,
indo el tiernpo necesario
capa v paca. Al secamse,
zado con el rotulador
entes particiones

dificultad estriba en las pequefias partes adicionales
que deben hacerse para gue la pieza tenga una salida
perfecta: pechos, axilas, pubis y nalgas, debido al mo-
vimiento de las piernas que tiene la figura; lo que no
ocurrivia st el torso modelado estuviera en posicidn
vertical y simétrica.

4. El modelo se coloca sobre w
lecho de arcilla fermginoss
entre ambos coloco un plisse
para evitar gue s¢ ensucie

la escuadra comy
base del torso qued
perpendicular al
saporte,

5. Antes de confinuar con ks
particion coloco las ¢
me servirdn de enc
la particién con la

6. Con tiras de la misma
pasta, modelo los encofrados
correspondientes a pec
axilas y pubis, cerrand
altitna con una takla
melaminada,

7. A continuacicn, |
veso los encofrados -
que fragiie. Después los alis
con la escofina.
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o Jas particulas de yeso
particion. Practico las
smicsféricas y modelo

s en una plancha

de grosor, Con las
cierro ¢l encofrada,

pero en la base coloca una
plancha de arcilla de 1 cmn de
grosor que contornes la forma.

9. En este paso aseguro el

o para que no se abra
v |a pieza v los

Aos moldes de yeso, para

£ que se peguen al molde
cipal. Sello con arcilla las
iras interiores del

wdo v vierto el veso en
wdo hasta que cubre la pieza
or la parte mids elevada.

v quito toda la arcilla
raca de cama. Ohsérvese

incha que he citada en el

s

11. Sceuidamente, vuelva
enjabonar toda la pieza y
también la particidn. Quito

el exceso de espuma,

12. De nuevo preparo el

efio encoftado con riras de
ills para realizar el molde de
las nalgas.

13. Una vez vertido el
yesa, alisa la superficie con
la espimula.



18, Deespués de fraguada esta zona, empiezo a ahrir ¢l molde, que se
separa con facilidad. Ohservo que no habia necesidad de preparar
maoldes del peche.

19, Aspecto del despiece del molde.

20. Una vez seco, el molde estd preparado para reproducir

las piezas. Lo cierro con cinta de precinto, dando tres vueltas

en cada una; y vierto en su interior la pasta de colada. Espero
warios minutos hasta que alcanza el grosor necesario, mantenienda
el nivel de pasta.

21. El sobrante de pasta se viette en un recipiente, giranda ¢ malde
al mistmao tiempo, para impedir que la pasta fluida arrascee la pasta de
la pared del molde v la debilite.

22. Acro seguido, deposito el molde sabre dos varillas metdlica
colocadas en la parte superior del recipiente. Permanecers en est
posicion durante 30 minutos, ¥ despuds lo pondré en posicicn
normal.

23. El molde abierto.

24, Aspecto del torso colado. Las rebahas producidas por las
junturas del molde las quiraré cuando la piesa tenga la dureza
de cuere.

25, La pieza terminada antes de aplicar el esmalre.

26, Aspecto de la picza esmalcada,

TORSO [ 45

Towses {rifriin
X9 X 135 om

Uires cabsds y esmalradn,
Temgeratuea i coczivn: 126 32
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JUEGO DE TE

L a preparaciin de un juego de té requiere una com-
pleja elaboracidn, en la que intervienen diversos
factores como el disefio, la forma, la funcion, etcétera.

En este ejercicio, como se podrd ir observando a lo
largo del paso a paso, la forma y la textura de las pie-
2as han sido importantes en la realizacion de los mol-
des, puesto que todos ellos han debido realizarse con
mds partes de las que habrian sido necesarias en otras
piezas mds sencillas, o lisas por la parte exterior, va
que he partido de vohimenes troncocdnicos, que he
modelado en macizo y texturado. Durante el proce-
so de endurecimiento de las piezas he utilizado el
torno para los acabados finales, como las bases, en-
cajes de las tapas en sus respectivas piezas y bocas

de las mismas.

L. Aspecto de las piezas que formarin el cuerpo de la teteen,

en el que pueden ohservarse las sonas rebajadas para que encajen
perfectamente tanto ¢l filtro como la tapa, También el asa v el cafio
macizos, |a tapa de aquélla, con un pequedio tronco de cono tomesda
v afiadido, que después sc convertird en la pestaiia, la cual encajard
en la hoca de la tetera y el filtro, al que he dado forma a partir de un
volumen rroncocinico tormeado directamente en magizo,

En los moldes de la tetera, jarra de leche y taza, no
ha sido posible incluir las asas, ni tampoco el cafio en
la tetera. Estas partes que faltan se colardn en moldes
indwiduales v, después de cortar el sobvante, se pega-
rdn con barbotina a la pieza que corresponda.

El cafio y el asa de la tetera estardn colados en hueco
mientras que las demds asas lo serdn en macizo. Todas
las piezas con asas y cafios deben secarse lentamente, e
incluso con estas partes tapadas con pldstico para evirar
un secado rapido, distinto del cuerpo de la pieza, lo que
podria provocar prietas en las uniones. Durante el pro-
ceso de secado v una vey secas, se tendrd cuidado en la
manipulaciin de estas piezas, evitando agarrarlas por las
asas, ya que éstas no pueden aguantar el peso de la pie-
zat. Sitlo se asordn por las asas cuando estén bizcochadas.

2. En esta imagen se presencan
las dos piezas que forman el
amucarera. Ambas tienen partes
que han sido tomeadas para que
posteriormente puedan encajar.
También la jarra de leche, con
el pico modelada y pegado a la
misena ¥ el asa.

Y
-

IVipdebhoa desayd
plato, en ol goc be wmesd
UNa Cofona Cevelar gar Jud
forma 2 b bese. En sndas b
pless destare b e
impresas con uma kel paee
v .arru-_:ai; SCERAEY
inmedistamene Jogpess de
modelads oo ks poers
estaba nems.
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Filtro de la tetera v plato

4. La forma tromcoednica del filiro me permite realizar un molde

en dos partes. Anreriormente, he tenido que levantar estas tablas
afnadiendo cuatro tiras de arcilla, para obtener la altura necesaria, v
despuds he sellado las uniones del encofrado. El primer paso consiste
en modelar una plancha de 1 em de grosor, que agujeteo con el
troquel redondo, cuyo didmetro es 1 cm mayoer que la base del plato.
Centro el plaro sobre la plancha colocada en el interior del
encofrado de tablas melaminadas. En la parce superior del plato, he
trazado tres lincas que lo dividen. En los extremos de dos de estas
lineas coloco dos tiras de pasta, que servirin de particitn. Hago las
llaves con un vaciador de perfil redondo y pongo las tres tiras que
formardn el encofrado v que delimitarin la primera parte de esee
molde. Preparo el yeso v lo vierto en el interior de los encofrades.

5. Primera parte del molde &8
filtro rerminada, asi come def
plato, en el que s ohservan &=
partes realizadas. Antes de
lleniar 1a segunda pame be
esperado que fraguara ks
primera, he retirado ks nrs e
pasta y las he masladado 2
extremo de la otra linea,
marciada sobre la parte spes
del plato. Anres de echar &l
yeso, he enjabonado s cona de
contacto de una parte del
molde con la otra v despaés &
he llenado. Aspecto del process
de enjabonado de la rercess
parte del molde.

6. Alrededor de la pare
superior del plaro coloco s
tira de pasta, formando um
anillo circular, cuyo difmerms =
1 cm inferior al del plase. Haso
las Naves, luego enjsbono ¥
preparo el encofrado. Echasd &
yeso entre el encofrado 5l
anillo, con lo que @ formei s
corona o parte superior del
molde. Seguidemente, dov ks
vuelta al molde del fileo 5
coloco en la parte supenior en
cilindro de pasta, que hari ks
rmismia funcidn del anille &l
plato. Hago las llaves en esa
parte, después enjabono § Geso
el encofrado. Preparo el yeso v
leno los encofrados, con ko gue
terminaré el molde del fileeo ¢
la cuarta parte del molde del

plazo.

7. Molde del plato, con b bese
vista, enjabonada, encofrada v
preparada para recibis el yesa,
con 1o que quedari el molde

acabada.

8. Después de que el veso ha
frapuado, extraigo la arcills con
¢l vaciador. También la elimine
del filere.

9 v 10. Aspecto del despiece
de ambos moldes, scabados

y con las aristas exteriones
bizeladas.
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Asas v caio

11. Tamhién he modelado
en macizo las asas ¥ el cafio
corresponidientes a las piezas,
afiadiéndoles, en ambos lados,
un suplemento de pasta,
necesario para que la piem
quede en su tamafio cormecto
v que servird de entrada del
material y de salida del aire.
En estos moldes, todos de dos
pares, urilizard como
encofrado tiras de arcilla

de orto color que ajusto

a las piezas.

12. Las cuatro piezas preparadas
v encofradas antes de cubrirlas

de yeso.

13. Primera parte del molde
realizada.

14, [nvierto los moldes y
vuelvo a encotrar, siguiendo el
mismo proceso. Hago las laves,
las enjabono y echo el veso. Los
moldes quedan terminados.

15, 16 y 17. Los difcrentes
maoldes acabados y con las
aristas hiscladis.

18. Debido a una caida fortuita,
¢l molde del asa de la tam se ha
partido. Pego la zona de rotura
con cola blanea de carpintero,
sujetindola con un gato, hasta
gue ba cola esté seca, con o

que el molde queda reparado.




Jarma de leche

19. Sinlio la pieza en un lecho
de arcilla, sobre una limina de
plistico, con las bases
perpendiculares al tablero de
soporte. Comprueho esta
perpendicularidad con la
escuadra.

20. Earta pieza lleva incorporado
el pico, por lo que esta parte
derermina su parricidn,
Mantengo el tablero en la hase
superior ¥ empieza a modelar la
particidn, que coincidird, en la
mitad del pico, por una parte y
sypuiendo el relieve de la
superficie de la jarra, por el
otro. Los listones de madera

me ayudan a mantener la
horizonealidad de la partician.

21. Ahora quiro los listones,
que sustituyo por una plancha
melaminada, formando un
&ngulo recto con la plancha.
Luego hago las llaves con el
vaciador de perfil redondo.
Cierro el ercofrado y vierto
el yesa.

JUEGODETE | #

22. Aspecio del molde con s
primera parte terminads y
particidén de la sesunda parme
preparada, en la que también b
hecho doz laves, asi como el
encofrado, cerrado ¥ supeto com
cuatra patos. Antes de cemalo
he enjabonado la zona de weso
qUE ENITAR en contacin con e
que llenard esza paste.

23. Con dos partes del molde
terminadas, me disponan 2
preparar la tercers, que s &
mids fieil, puesto que silo =
cuestién de enjabonar ¥ cemmar
el encofrado. Cuier resaliar ks
dos cuadrados incise en ks
pieza que sefialan b colocackin
del asa. Este recurso me pormse
colocarlas con mayor apades
después de la colada

24. Hechas las tres pames,
caloco el molde, en s posiciin
para realizar la corona del
mismo. Primero, modelo
cilindro de arcilla y rambién
una prolongacicn del pico,
dejando un margen de 5 mm
alrededor de la pame supenior
de la jarra. Hagpo las llaves,
enjabono y ciermo el encofrads.
llendndolo con yeso, con ko gee
obtendré la cuarta pame del
molde. Despuds de frepeds e
parte, invierto el molde, veetve
a preparar las [laves, enjehono 5
ciemo el encofrado. La dlnma
parte del molde ests torminads

25. Despiece de este molde
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Taza

26. Para empezar v después de
situar la pieza, protegida con un
pléstico sobre ¢l lecho de pasta,
comprucho con la escuadra ¥
una tiradera la
perpendicularidad de sus bases
respecto al tableno de soparte,

27. Conrra la base superior
colocn un rablero que servied
de encofrado, v sobre el lecho
preparo la particion izgquierda,
eontinuando con la derecha,
con pequefias pellas de pasta,
aguiendo el relieve de la
superficie de la taz.

28, Seguidamene, aliso las
pamiciones, haga las laves y
ciermo esta parte con una tabla
gue sujeto a la anterior conoun
zano. Detalle del encafrada
antes de cerrarlo con la tabla
delanrera.

29. Coloco esta rabla que cierra
el encofrado v la sujera con dos
sanos a las anteriores; vierto el
veso en el interior, hasta legar
a la altura de la particion de
paAsta

30. Fraguada la primera passe.
lx coloco sobie ol Sem de

“saparte, modelo |2 scpmis

particion, en [a que cmbsse
hago las laves; lueso engabone
la zona inferior de yese v b
cablas melaminadas. Repimn ks
procesas de encofrado 3 Bemads
pata obeener [ semnda pare

31. Antes de llenar ks tevoess
parte, exteaizo la pasa de i
particidn ¥ enjabono & sons
con yeso, Vuelvo g cemar &l
encofrado v a llenarde.

32. La pare de la base. mis
sencilla, s6lo requicre heces B
llaves, enjabonar v cemmar &
cncofrado que sujetn con S

paros.

33. La parte supenos es=
realizada del mismo mode gee
se ha explicado en ol peso 18
Con esra ditima pame ¥ &
hiselado de las srcse. o molle
queda acabado.




Tapa del azucarero

34. Preparc una plancha de
pasta de 15 mm de grosor, que
trogquelo en su parte central,
con un didmeteo mayor gue la
pestaiia de la tapa, para gue al
incroducila no se deforme.

35, Una vez que he colocado

la eapa sobre la cama de pasea,
preparo una tira de la misma
pasta de 2 poe 2 em v la divido
en bres partes, que formarin el
despiece de la eapa. Con el
vaciador hago bas laves v después
sindo Jos listones, que sujerc
con rollos de la mistma pasta
contra la plancha que
sostiene la tapa. Con
la espatula repaso las
tiras de las particiones,
adapeindolas o la
superficie lareral de
tapa. A continuacicn, lleno
CON Yeso esta parte,

36, Ahora, quita la tira de
pasta que hacia de encofrado y
enjahono el yeso de esta parte.
Wuelvo a colocar ot listén
melaminado v lleno con yeso
esta zona, con lo que rendné

la segunda parte del molde.
Repire el mismo proceso

en la tercera parre.

37. Aspecto de las tres parres
acahadas, enjabonadas v con
las llaves hechas. Cierrn el
encofrado antes de echar ¢l
yeso gue cubrird b superficie
de la tapa.

38. Sepuidamente doy La vueles
al molde, saco ol mablere de
soporte ¥ sobre la pestaa de la
tapa coloco un cilind o de
arcilla, cuyo didmetro es 8 mm
miis pegquefio gue el de la tpa.
Después de enjubonarla la lleno
com yeso. Con esta parte,
molde queda rerminado.

39, Despiece del molde,
Durante el proceso de secado

el molde estard ensamblado,

JUEGODETE /
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Azucarero

40, La realizscion del molde de
£s1a pieza es similar a la de la
jarra de leche y de la taza. Sinio
13 pleza sobre el lecho de pasta,
protegida por la limina de
plastico v cuidando de que las
o bases e mantengan
perpendiculares al tablero
sopote. Coloco una tabla
melaminada con la base
sEpenior ¥ empiezo a modelar la
particion, que terming alisando
con b espditula v con la ayuda
de dos listones de madera que
sirven de guia. Contindo por 1a
oma parte de la picza del mismo
modo. Hago las Waves, encofra
¥ lleno con veso.

41. Aspecio de ks promes pesne
del molde rerminads, con ke
segunda particion propE=is
encofrado con dos rablas agerss
COTh UT ZAT0, 3kES Ge comas 2l
molde con la rabla delanters

42. El molde visto desde ol ome
lado, con dos partes rermemada
Enjabono estas parses. mebvo a
encofrr yecho d yonom e
que el cuerpo def asncasese el
rerminade.

43. Para realizar Ia base
inferior, haso les lavesw
enjabor la superficee de pesa,
encofrando a contimerife.
Marco en ol intenior el
encofrado una linea » 3em,
que <5 la altura que end
esta parte ded molde.

44. Después de froomds e=
parte, invierns o molde 5
coloco en ol nernor de b boca
de la pies un cillede de ailis
que s¢ 3dapia perecrmenes.
para que hecpo o molde
MATTENSE €503 SDermurs. &n

la que = encapess b possia
de la tapa. Realin ks Bowes
TUECESATIAS, CTEEhOm. CRonirs.
preparo e veso v kb viesan,
hasta llezar 2 b sperice

del cilindeo, con o gme o
molde queds sermm

43. Agpecso 32l degrecs
del molde




Tapa de la tetera
46. Primero, prepar o
plancha de pasta de 3 cmde
EROSOT, (Ue COrto & escmades
quitando los sobrantes.
Troquelo el centro de s
plancha, y coloco b t=pa por
encima, con la pestafia en el
interior def apujera.

47. A aontinuaciin, corto e
trozos de una rir:
sobre la plancha
en fees partes; con Lz sscuades
corto el sobrante.

48. En cada pare, haso ks
Nlaves, encofro v leno una de
ellas con yeso, sin que cubes
la parte superior de la tapa.

49, Después del fraguado,
exiraigo una de las oras 5
enjabonn esta parte de yeso
Wuelvo a encofrar y la lene,
con lo que tengo la sesunda
parte del molde. Contingo e
proceso en la rercera parte y en
la parte superior, ipsl e en =
tapa del azucarero.

50. Sobre la pestania de b= mpa
coloco el embudo de colads
cuyo dismetro es & mm més
pequefio que el de la ipa
Enjabono v ciermo el encofade.
vertiendo el veso a
continuaciin. Con esta pams
el molde queda acabadn

51. Aspecio del despiece
de la tapa.
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Tetera

32, Aungue podria hacerse el
maolde siguiendo el mismo
ststema de las ormas plezas

roneocOnIcas, quien mostear
oo proceso, donde ¢l molde se
realiza en posicicn vertical.
Preparo dos discos de pasta cuya
circunferencia corto a hisel, de
manera que s adapten
perdfectamente a cada una de las
bases. Modelo una plancha de la
e cotard cualmo riras anchas
gue servirdn de parcicion de la
pieza, va que debido al relieve
de 13 misma es necesatio hacer
el molde en cuatro partes, sin
contar lzs dos bases. Detalle de
una de las particiones con las
laves realizadas durante &l ajuste
con la pared de la pieza.

33. La colocacion de estas
particiones me permite |lenarlo
de dos en dos partes. Viéanse las
peguerias piezas triangulares que
sujetan las particicnes. Lueso
empiezo a montar el encofrado.

de la piesayl

las particiones; anves de

|'_:Ll.r.' £1 Vi aswe® 5y e

encofrado, pasa que b

refuerce. E:

se endureca §

lleno estas pa

35. Aspecio de las dos passes
lenas, despets de e o

CTUCORTRC

escuadra mepilics, corm

las axis

7. Sepndomente exgabone




58. Una vez cemado el molde,
con |a escofina aliso la

superticie de las cuatro partes

que cubren el cuerpo de la
reters

59, Con el vaciador de perfil
redondo hago las llaves sobre
cslas partes.

60. Ahora, extraieo el disco de
pasta que estaba colocado en la
parte superior de la pieza y
coloco en el inkerior de la boca
un cilindro de pasta, de modo
que quede ajustado.
Seguidamente, enjabone v
encofro, luego vierto el yeso,
Después de realizar esta parte,
doy la vuelta al molde, quito el
disco de la base v repito el
mismo proceso ([laves,
enjabonado v vertida), con lo
que el moalde queda acabado.

61. Aspecto del despiece del

molde, limpio v con las anistas
hiseladas. En la parre del molde
mis proxima al lector, pusde
abservarse un rectingulo que
iwlica la colocacion del cafio v
en la tercera parte, en el mismo
eje, los dos cuadrados de los
extremos del asa,

62. Conjunto de moldes
necesarios para la realizacidn

de un juego de oé.
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63. Puesto que voy a llenar todas los moldes, preparo para cads wme
de ellos un recipiente sobre el que los colocaré durante el drenae
Llena les cuatro primeros moldes, manteniendo el nivel 4z s
barbotina hasta alcanzar el espesor adecuado. Diespués, los simie
invertidos sohre los recipientes y leno los restantes.

64, Aspecto del drenaje de los moldes; misneras, he llenads

los moldes del cafio y de las asas de la jarea. Despuds, vaciass e
maldes del cafio v del asa de la tetera, mientras que los oomos dos
quedarin llenos.

65, Conjunto de las piezas coladas.

66. El plato, el asa v la taza al abrir los moldes.




67. Sin exmaer la pieza de la
paste infenior del molde, corta

el anilln de pasta sobrante con
ks espimula.

68, 60 y 70. Deralles del
proceso de pezar el asa a la taza.
Diespués de extraer la taza y el
2= del molde, cormo las partes
sobrantes con la esparula.

Con el pun=in rayo los
espacios donde se colocari el

a4 ¥ también las testas de éita.
Con este proceso aumento la
superficie de unidn de ambas
piez=s. Después, los unto con
barbotina y rambién los
extremos del asa. A
continuacion, pego el asaa la
taza. Para asegurar la unidn,
con el punzin vuelvo a rayar
Ia zona de contacto por el
exterior, colocando un rollita,
gue aprieto con la espdtula
merilica, dejando la superficie
unificada.

Repito el proceso en la tetera
wen la jarma de leche. Una
wez he pegado el asa de la
tetera, con el punzin realizo
ur pequedio agujero de
ventilacidn en la parte inferior
de la misma, pues no hay que
olvidar que estd hueca.
Seguidamente, agujereo el
cuerpo de la tetera en la parte
donde ird pegado ¢l pitormo.
Bavo las zonas de contacto

v las unta con harbating,
uniendo las pieras después,
que también afianzo con ¢l
rollito de gres. Para evitar

que ¢l pitomo se deforme,
durante el zecado le coloco
debajo un tmocito de esponja,

que hace de soporte. La esponja

e va comprimiendo a medida
que la pieza se seca, por lo que
puede mantenerse en su lugar,
hasta que la retera pueda
manipularse.

También agujerearé |a tapa
de la retera, para evitar que

se condense el vapor de agua
en el interior de la misma.
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71. Coloco todo ¢ conpamso
de piesa sobre wna sepllls de
secado, que cubro con wna o
de cartdn. De ege modo o
secado es muy lenso. Las ple=s
que forman ¢l joego de of
biscochadas a 102 SC

72. Aspecto del jucsn de o
después de la coccidn del
esmalte.

g de 1&, 1939,

Tetera con tapa: 15 % 12 12,5 cm
de diimetrn

Filore: 7,5 % 7.5 cm de ddmema
Jarma de Boche: IO X 11 X T

e diimmeten

Arneareto con tapae 1120 8 cm

die disimetso.

Tama: 6,5 ¥ 9 % 1.5 cm de didmetra,
Plaree 2,7 2 11 ¢m de ddmenio.
Cives colado v esmalado.
Temnperatura de cocciins 1060 AC
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JARRON PIEDRA

D el mismo modo que se puede modelar una escul-
tura, un jarron o cualquier otro objeto, también
se pueden aprovechar otras formas volumérricas, bus-
cadas o enconiradas, de diferentes materiales ¥ U com
una minima manipulacién, pero sin que pierdan su
identidad (volumen, forma, textura), se transforman
en ohjetos totalmente disuntos. Esto es lo que interesa
de este ejercicio. A partir de un blogue de granito, tos-
camente tallado, lo comeierto, medionte dos plezas afia-
didas que he modelado previamente, cuello y base, en
L. En la cealizacién de este
jarecn voy a utilizar un blogque
de granita de 25 % 14 X 16 em.
2. Con el cepillo de pas
metilicas
adheridas a

limino lag impurezas

a piedra.

3. Seguidamente, con una
esponja mojada limpio toda la
superticie de la piedra, cambiando
el apua tantas veces como sea
necesario, hasta conseguir que
quede compleramente limpia.
4. He modelado con pasta
chamarada ol cuello y la buse
del jarrin.

3. Coloco la piedr en un tableeo melaminado v sobre &sta la base
Ty . i ;

modelada. Obsérvense las bolitas de pasta cerdmica colocadas entee

la picdra v la base, para que ésta quede perfectamente nivelada.

clocada, ponge en la otra cara |a pieza que

6. Una vez la hase esy

formard el cuello del jarmin y con una esteen muy fina uno g sello el

cuello con la piedra.

o o mover el cuello ni

bre el tiblero, procur

_ ehajo de ambos tiras de arcilla ferruginosg; con la
ra comprueho que T base v ol eablero estén en dngulo recto,

Reservo con un plistico los lados de la piedra y empiczo a modelar la

primera particion del malde.

el volumen de un jarrdn. Debemos recordar que, para
realizar un molde, lo 1inico que nos debe interesar es
su forma externa, puesto que el vacio imterno quedard
formado por el vaciado de la pasta cevdmica, el gres.
Me interesaba realizar un jarron gue tuviese un as-
pecto pétren, v nada mids natwral que la wilizaciin de
una piedra. Inmediatamente después de modelar el cue-
o v la base, texturé su superficie apretdndolas ligera-
mente sobre la piedra; de esta manera, las tres piezas

L g : P g0
quedarom unificadas e integradas.




i primera parte ¥ empiezo con la segunda,

o de modelar exta segunda parte, La unidn de la
armacson con 1a piedra debe estar perfectamente sellada.

1 2 particitn, tomo unas tiras de 1 cm de grosor, que r
= biselado 2 43°, v las coloco sobre la misma, dejanda e
B SSpacio enire extas Tiras v |a piedea. Disponeo las llaves

un liztén d
cerrar el mol
solucion s

rablillas es cor

debe e para evitar
que el yeso qu i
También puede

umna tira l\.ll.' arciiia

16. Con tacos de s

refuerza el encof

con dos cordeles que deben

quedar m
que s¢ abra por
yeso. Preparo y

suficiente en el it
encofrado, de manera gue cube
entre 3 ¥ 4 cm la parre mic als
de la piez=.
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espamla afiiada 2 contoss

de las caras de ye

v limpio cuidsdosamense

restos ||:' VeSO,

26. Con un pumnsin, s

anbre la bate mode

ETOS0T U

la madera b

sobrante de
encontrar la piec

perfectamente el

iy
iada la operacidn de

17. Termi

1o com el ye

de la base con la g

vemente l tahl

para que se nivele. A jalal |“.||'.L|-| extenderse el yes
continuacion, con un pincel
fino v procurando no tocar la
superticic de la pieza, se
produce una pequeri
vibracidn para que afloren las
burbujas de aire que s hayan

wmado al echar el yeso.

18. Una ver que el yeso ha

sda v s ha enfriado,

oo el encofrado. Ya rengo

mera de las oche partes

que formarin el molde

La parte terminada la

o sobre el tablero ¥ preparc
la segunda particicn, tal comao

se ha explicado antericrmente.

20, Preparo las eiras que se
= r1"I'[\-'II'-.!I‘:|:'| a la particic

el biselado a 45°, pasando la

a paralela a la madera que

sl formando el dneulo,




27. Sobre las paredes laterales
de arcilla preparo las llaves. A
continuacitn, con el formdan
tallo otras llaves sobre las piezas
de veso; para que éstas no se
muevan durante el ralladao,
apricea las caras con dos
tablillas sujetas con gatoe.

28. Procedo a enjabonar Ia
superficie del yeso v
anteriormente lo he hecho con
la de la piedea. Fijense que la
llave laceral de la izquierda
Hene un pequeiio cisguete
esférico, Esta marca me
inlicani la posicidn de la base
del molde, cada vez que tenga
que cerrarlo.

29. Una vez cerrado el encefrade, echo el yeso por un lado, de
manera que vaya llenando la base hasta alcanzar el nivel

preestablecidao.

30. Vista del molde con tees caras hechas,

31. A continuacidn, coloco el molde sobre una de las cars v retina
la arcilla con el vaciador, procurando no estropear el yeso, hasta
encontear la tira de plastico que cubre La pledra y el cvello,

32. Elsistema de realizacidn de este molde me permite, en cste
estadio, o tener que encofrar, puesto que las mismas caras del
molde hacen de encofrada. Esta cara lateral deberd realizarse en dos
partes, debido a la superficie rexturada y sinuosa de la piedra, que
impediria una salida perfecta si se hiciera con una sola picza. Para
que o se muevai las caras del moelde, las sujero con dos gatos, que
s apovan sohre sendas maderas. Es importance que el tornillo

del paro no presione directamente sobre el yeso

arcilla que ajus
que una de mad

sostienen perfectam

PRCLIETR) ETIC

que es conveniente echar el

FES COTY .'IIIL].'-..

formen burbujas de air

335. Vistade |
con la parti

lra C
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36. Véase del molde preparada
para terminar la pieza del
cuello. Ohsérvese que esta pie
se sistiene perfectamente sobre
las oieras, 2 la ver que tiene
salida hacia arriba.

37. Terminada la pieza anterior,
se tallan las [laves que formardn
el anclaje de la corona del
molde. Seguidamente, modela
una forma troncopiramidal y la
coloco sobre la parte supetios
del cuelle. Bl perimetre de la
base de esta forma es 1 cm mis
pequefia que el del cuello,

38. Con tablillas preparo el
encofrade de la corona v vierto
el yeso.

39, Vista del molde rerminada
¥ desencofrade.

40. Con el rascador biselo las

aristas del malde antes de abrirlo.

41. Vista del molde semiabierro.

42. El molde semimontade con la piedra fuera. Bl color amarillento del molde & debado & ihe
También hay pequefios restos de arcilla pegados al yeso,

43. Despuds de lavar ¢l molde, las zonas colorcadas han desaparecido, asi como los resos de e
del despiece.
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48, Después del vaciada,
deposito el
sobre dos
colocadas 0
Drejo que se escurra b pag
durante 13 :

coloco el molde en posicade
normel.,

49, Cuzmdo |
endurecido, corto el sobrane
de la corona del molde 1
abro. Aspecto de s ps
del molde.

50, Exrraida [a

sc seque. Ene

TEngn que retd
PUesto que 50 2
impercepribles al esta
en las aristas de la

51. Aspecto
esmaltada.

44 Antes de colar la pasta de
g, limpio ¢l interior del
ciermo, utilizandoe
ma recortadas de la
v rueda de un
Coloco el molde sobre
= cagdin ¥ empiezo a verter La

gl en sy Interior.

5. En este detalle puede

se como el nivel de
descendido, debide
1on del molde.

s por las continuadas
1es de pasta para
net el nivel de la misma.

47. Una vez se ha alcanzado

&l grosor necesario, inclino ¢l
que la papilla salga,
que no horhoree,

b0 e podria producir
SBCCIOTICS €N 51 interior

o las paredes,

empo, giro el molde
barhoting no armstre
de ka pasta adherida en la
Iz dehillite. Este piro

Jermiie plades 15995,
15, 5% 14,5 X 14

wecesario cuando se
wn moldes srandes.
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GLOSARIO

Absorbencia. Capacidad de
absorcitn de agua que posee un
marerial (arcilla, yeso, etc.).
Achaflanar. Proceso por el que
se hiszlan las aristas de los
moldes con un formén o
cuchillo o una escofina.
Ahuecado. Técnica de quitar
arcilla de una picza cuando arin
estd rierna. Se uriliz un
vaciador o deshastador.
Alzbeo. Deformacion de una
pieza cerdmica durante el
secado 0 en Ia coccidn.

Aljes. Mineral de yeso,
Apretén. Accicn de aplicar,
mediante pellizeos, la arcilla o
las pastas cerdmicas en un
molde, apretindolas con fuerz
para que queden bien unidas,
Arcilla. Silicato de alimina
hidrarado. Una particula de
arcilla esti formada por una
molécula de aldmina (que
contiene dromos de aluminio y
de uxigena), dos moléculas de
silice (un dromo de silicio y de
oxigeno) v moléculas de apua
{dromes de hidrégero v uno de
oxigeno).

Astillera. Madera de forma
rectangular en uno de cuyos
extremos se ha cortado un
angulo; sobre ellas se sosticne
L2 rira de metal que se corta con
Iz sierra de calar.

Aczulejo, Placa de pasta
cerdmica, por lo gencral de
forma cuadrada, sometida a una
o dos cocciones, segiin se
presente biscochada o vidriada
0 se esmalre. Se usa para
revestir paredes.

Barbotina, Papilla de arcilla u
T4 pasta cerdmica que se usa
para unir las partes de una picza
en estado crudo y tiemno
durante el modelado. También
tiene este nombre la pasta
preparada para colar.

Bizcochado. Homeado
preliminar para cocer las piezas
antes del esmaltado. También de
las piezas que silo deben cocerse
una zola vez, como las rereacoras,
Burbujas de aire. Masas de aire
que quedan arrapadas en la
arcilla v el veso,

Cal. Oxido de caleio, Cal.
Claustra, Especie de celosia
calada en una losa de piedra o
de terracota, que generalmente
forma un dibujou
(HMAMENTAciin peometrica y
que cubre pequefias aberturas
debajo del rejado v las
barandillas. Sirve bisicamente
para airear estos lugares.
Colada. Sistema de produccion
de piezs, en el que se vierte
pasta ceramica liquida dentro
de moldes de veso, También,
nombre que se da a este dpo de
moldes,

Chameota. Arcilla bizeochada

¥ molida en diferente
granulomerra {grano grueso,
mediano, fino e impalpakble).
Se homea a temperatura
superior a la de la pasta con
que se mezclacd, para eviear

su encogimiento durante

la coccidn.

Deshidratar. Perder el agua
que contiene por evaparaciin,
tanto de una pasta cerimica
como del yeso.

Desleir. Disolver las parces de
algunas materias mediante un
liquidi,

Despiece. Partes que forman
un molde.

Disolucion. Mezcla resultance
de disalver cualguier sustancia
en un liquida.

Drenaje. Accidn de vaciar e
invertir el molde para que la
papilla sobrante salga, y evitar
de este modo que parte de st
se quede en el interior del molde.

Dureza de cuere. Estado de la
arcilla & de orra pasta cerdmica
parcialmente endurecida, pero
{uiC #(N CONSCTVA UNa Cierta
humedad.

Enjabonar. Cubrir con jabdén el
interior de los moldes antes de
llenarlos de yeso, en los moldes
perdidos. También las
particiones de los demds
moldes, para evitar que se
PCEUCTL

Estampar (la arcilla). Colocar
v apretar la arcilla o una pasta
cerdmica en el interior de un
malde de estampade o
prensadi.

Estirado (de la arcilla).
Proceso de preparacion de

una placa o plancha de arcilla
sobre la lona v apretada con

el radillo, que rucda sobre dos
listones de madera del mismo
ETOIS0.

Exotérmica. Reaccidn fisica
producida durante el fraguado
del yeso con elevacidn de la
remperarura,

Fraguado. Accidn v efecto

de fraguar el veso,

Gargola. Marte final del desagiic
que se coloca en los tejados

¥ fuentes, en las que se
esculpen o modelan formas
humanas, de animales o figuras
tantasticas.

Gres. Pasta que despuds

de cocidi es impermeable,
vitrificada y opaca. Su
remperatura de coccidn oscila
entre los 1.150 ¥ los 1.300 °C.
{Goma laca. Sustancia resinosa,
rraslicida, quebradiza, que se
forma en alguncs drboles de la
lnadia. Se disuelve en aloohel ¥
al aplicarse sobre los modelos y
los moldes de yeso secos los
impermeabiliza.

Grumo. Particula de yeso sin
desledr.

Gubia. Herramienta que s usa
para tallas formas en la madera
y en otros materiales blandos
como el yeso.
Llaves o encastres. Registros
realizados en las partes de los
maoldes que, al unirse, las dejan
completamente ajustadas.
Manubrio. Fieza de hierro,
doblada en dngulo recto,
colocada centrada en la caja de
la verraja, de manera que pueda
girar ¥ sobre la que se enrolla el
corde] para que el yeso quede
agarrado.
Marga. Roca de una cicrta
dureza v de color gris, formada
por carbonato de cal (CaCO,)
y arcilla en proporciones casi
iguales,
Mezcla. Unidn de dos o més
elementos, pero gque no forman
UE FWEVO COMPUESTD,
pudiéndose velver a separar los
COMPONERLEs PO
procedimientos fisicos.
Modelo. Pieza original,
modelada en arcilla u orra pasta
cerdmica y plastilina. Tallada
en veso, madera o piedra; o
realizada en cualguier otro
material, sobre la que se
preparan los moldes.
Particidn. Divisidn a modo de
pared gue se hace en un molde
péra separar dos partes del
TSI,
Plantilla. Madelo de cartdn,
madera o metal, que se coloca
sobre la pieza para guiar el
contormao del dibujo.
Porcelana. Es una pasta que en
su estado natural presenta un
color blanco muy pure después
de la coccidn, quedando
vitrificada; si su espesor es igual
o inferior a 3 mm, son
traslicidas, Su remperatura de
coccion puede vartar entre los
230y los 1.460 °C,

Rasero. Objeto de maderam
arno marerial que se usa pars
rasar o igualar una superficie
Rayado. Accidn de ravar o
trazar lineas en las piezas cusnde
se modelan para afiance ks
unidn v antes de la colocacsfn
de la barbotina. También ks
testas de las piecas realizades
en los moldes de prensada.
Rebaba. Parte sobrante g
sobresale de manera irregubar en
los bordes o en la supeshicie &=
una pieza, producida pee ka
juntura del molde.

Secadero. Urensilio formado
por una rejilla de plistico duse
montado sobre un bastidor o
marco de madera y que & muoy
iitil para el secado de las ple=ss.
pues permite la aireaciin por
todas partes. Estd especialmense
indicado para secar planchas de
pasta cerdmica que deben sasr
completamente recras v
rambién moldes de veso.
Sellar. Cerrar el molde de
modo que no se escape la
materia en estado liquido que
se vierle en su interor

Serie (en). Piczas fabricadas a
partir de un molde y gue s
iguales entre si.

Terracota. Pasta cerdmics
porosa, de color rojizo, que
contiene chamora cocida 2 baja
temperatura (900-1.000 *Ch.
Literalmente “tierra cocida™
Tiras. De arcilla u otra pasta
cerimica que se preparan a
partir de una plancha de este
material.

Vibrar (el yeso). Mover ¢l
recipiente o el molde que
contiens la masa, para que las
burhujas de aire atrapadas en &l
interior de la misma suban 2 [=
superficie.

Vaciado. Accidn de verter Iz
papilla en el molde de colada



CERAMICA
Moldes

La primera parte de la obra
introduce y expone las ca-
racteristicas generales sobre
los moldes, incluyendo el
modelo, los materiales y las
clases., La segunda parte
ofrece todas las pautas para
la realizacién de moldes per-
didos, de prensado, de colada
o de terracota sobre modelos
de arcilla o poliuretano, y
objetos que van desde umna
bandeja, una baldosa, una
tetera o un bol, hasta cual-
quier forma escultdrica.

La coleccidn Aula de ceri-
mica, de la que forma parte
este libro, se caracteriza por
compendiar en seis titulos
todo lo referente a la cerd-
mica, de manera sencilla v
amena, con un marcado ca-
ricter diddctico, de gran uti-

lidad tanto para el estudian-

te v el principiante, como
para ¢l profesional.

Parramon ediciones, s.a.
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